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Igen tisztelt olvasé

Bevezetés

Kdszonjuk az irantunk megnyilvanulé bizalmat, és fogadja szerencsekivanatainkat ehhez
a kivaldé miszaki tulajdonsagokkal rendelkezd Fronius termékhez. Ez az utmutaté segit
Onnek, hogy megismerje a készlilék kezelését. Amennyiben az Utmutatét gondosan atol-
vassa, meg fogja ismerni a Fronius termék nyujtotta sokoldalu lehetéségeket. Csak ezaltal
lesz képes annak elényeit a lehetd legjobban kihasznalni.

Kérjik, vegye figyelembe a biztonsagi eléirasokat, és gondoskodjon a termék felhaszna-
Iasi helyén a lehet6 legnagyobb biztonsagrol. A gondos kezelés elésegiti, hogy a termék
hosszu ideig meg6rizze minéségét és megbizhatésagat. Ez fontos el6feltétele a kivald
eredményeknek.






Tartalomjegyzék

T4 o] g EY= To I =Y (o 1 = =T | QP PP SPUPTRS 7
A biztonsagi tudnivalok ErEIMEZESE...........cooiiiieee e e e e e e 7
AHAIANOS TUANIVAIOK ... 7
Rendeltetésszerli Nasznalat...............vviiiiiiiiii et e e e e e e e 8
KOMNYEZEti FEIIELEIEK. ... et e ettt e e e et e e e s snaeeeeeeanes 8
Az Uzemeltetd KOtEIEZEESEGOI .....ccii i 8
A SZemelyzet KOtEIEZEESEGOI. .....oeii i 9
[ P2 1[0y U o= 1 =1 (o o 1SS 9
HIbaaram-VEAOKAPCSOIO ...........oooiiiiiiiiiit ettt et ettt e e e e e e e e e e aaaeaeaaaeaaaaeeaeeeaees 9
Magunk és MASOK VEARIME ... ...ttt e e e e et e e e e e e e e e e e en e eeeeas 9
Zajkibocsatasi rtekek MegadaAsa.........ooii i 10
Artalmas gazok és g8ZOK MIAtti VESZEIY ............cooveveeeeeeeeeeeeeeeeeeee e en e 10
SZIKrAUGIAS VESZEIYE ...ttt e oo e e ettt e e e e e e e e e e e e e e eeeaeeeeessennanes 11
Halozati és hegesztGaram miatti VESZEIY ..o 11
(0] o T gl aT=Yo [TV (o Y= =T 1 4T |G SRRSO 12
A készulékek elektromagneses dsszeférhet8ség besorolasai..........cuvveeiiiiiiiiiiiiiii e 12
Y O g1 (=4 (=T [T ST 12
Y T g (=4 =T [ 11 SR 13
KUIBNOSEN VESZEIYES NEIYEK ... et e e esnbe e e e e anes 13
A hegesztési eredményekre gyakorolt KAros hatas ..o 14
Véddgaz palackok altal OKOZOtt VESZEIY .........ccoiiiiiiiiiiii e 15
Biztonsagi intézkedések a felallitas helyén és a szallitds SOran..........ccccceeeviiiiiei e 15
Biztonsagi intézkedések NOrmMal UZEMDEN........ooiiiiiiiie e 16
Uzembe helyezés, karbantartas €S JAVitas .............ccc.cveueeeiueieeeeeeeeee e 16
BiztonsagteChniKai ElIENGIZES. ..........ovveiiieiee e e e e e e e e e e e e e e eeaeeeeeaeanaees 16
ArAIMAIANIAS ........c.covvevieeeeeeeeeeeeeee ettt et n s 17
=14 10 0 1S7= To [ =1 (o) Y SRS 17
e F= i o] (o] ST o IR PR SST 17
S ¥=] 4o ] o T IR RS ERRPPR 17

ARAIANOS TUANIVAIOK ...ttt e et ee e e e ee e e e e e e s eee e eeeeeas 18
KESZUIEK-KONCEPCIO ....eeeeeeeeeee e ettt ettt e e e e e e e e e ettt e e e e e e e e e e e s e nntaaeeeeeeeeeeeaaannnsnneneeeeas 18
Figyelmeztetd informaciok @ KESZUIEKEN ..........coiiiiiiiiiiiii e 19
AlKAIMAZASI tEIUIETEK ...ttt e e e e e e e e et e e e e e e e e e e e e eeeeeeeas 20

UZEMDE NEIYEZES @IBHL...........eeeeeeeeeeeeeee ettt ae e anete e ennenenas 21
= T4 (o] 1= T RS TSSTPPPP 21
Rendeltetesszerli hasSznalat...............ee e 21
Felallitasi reNAEIKEZESEK. .......cooiiiiiie i e e e e e e e aane 21
GEeNEratoros UZEMIMOU .......ciuiiiiiiie ittt ae e et e e ea et e ettt e e et et e nabe e e nan e e e neneeees 21

Kezel6elemek, csatlakozok és mechanikai Komponensek ..o 23
=74 0] 3 ST o [P RPPPPPR 23
TransPocket 150 kezelGelemei, csatlakozoi és mechanikai KOmponensei.........cceeveeviiiieieiiiiiiee e 24
TransPocket 180 kezelGelemei, csatlakozoi és mechanikai KOmponensei.........ccvevveiiiiieieiiiiiiee e, 25
[CEY2.=1 o] =1 1= SRS 26

RUAEIEKIrOAAS NEGESZIES ...t e et e e 27
(0] 4] (< SRR 27
RUAEIEKIrOAAS hEGESZIES ...t e e e e e et e e e e e e e e e e e e eeeeas 28
SoftStart / HOtStart fUNKCIO: ........oiieiiie et e e e e e e eneneeae s 28
T F=T 01 = TSP 29
IMPUIZUSIV NEGESZEES ...ttt e e e e e e e e e e e e e ettt e e e e e st a e e e e e e e aeeeeas 30

WIG-NEGESZIES ... ettt e et e e e e e e e e et e et e eeeeaeeeeeeaaaaaabaraeeeaeaeeeaa e nnnrnrneeaees 32
ARGIANOS tUANIVAIOK ...ttt ettt s ss et en s s 32
Csatlakoztassa a gazpalackot ...........oooiiiiiiiii et 32
Csatlakoztassa a gAzpalackot ...........oooiiiiiiii e 32
0] ] (= SRR 33
Gaznyomas beallitasa - gazelzard szelepes hegesztdpisztoly €setén .........oooveviiiiiiiiiiiie s 34
WIG-REGESZEES ...ttt ettt e e et e e e 35
B I (G @7 g1 o] S (o] o PSRRI 35

HegesZtOEJAras SELUDP MENUL..........eiii ittt e e e e e e e e st e e e e e st e e e e e e nbeeeesasreeeeeennnneas 37
Bel&pés @ SEtUP MENUDE. ..ottt e e et e e e e e e e e e e ra e eas 37
Parameéter MOUOSITASA. .....coiii ittt e e e e e e e e ettt e e e e e e e e n e e eeeeas 37



SetUP MENU EINAGYASA .....vveeieeiiee ettt e e e e e et e e e e e e e e e e e e e eeeeae e e e e e aennanes 37

Bevont elektrodas hegesztes pParamEterei..........cccuuuiviiiiiiie et 37
TIG-NEQGESZIES PATAMELEIEI .....vveeiiiiiee ettt e e e e e e e e e e e e e e e aaee e e e e asaanreeeeaaeeeeanan 38
ST (0] oI 0 LY o 1U 274 | o | SRR UPPPRR 40
Setup MeNU 2. SZINt PArAMIBLET ........ooii ettt e e e e e e e nneeeee s 40
Apolas, karbantartas €s Artalmatlanitas. ............ccceeeeeeeroeieeeeeeeeeeeeeeeeee e 42
=4 0] o 1o IR PSR PPPPPR 42
ARAIANOS TUANIVAIOK ...ttt e et en et e e e e st s e 42
Minden Gzembe helYEZESNE ......... .. ettt e e e e e e e e e e e e e eeeeas 42
P28 = 1Yo 1| - PSRRI 43
F N 1 AT v T OO 43
=NV Y F= T = U RO 44
T4 (0] § 7= To [N URUEPPUPPPPRPPRN 44
KIJEIZE ZAVAIOK ... e et e e e et e e e e e e e e et et ettt e eeeeaesea bt s e aeaeeeeaaaaaeeaeaaaeeaeeeeeennes 44
SZENVIZ UZENEIEK. ...ttt e ettt e e ettt e e e s a bttt e e e enne et e e e b e e e e e naaeeeean 44
NINCS MUKOAES ...ttt ettt e e e e e e e e e e et s b e e e e eeaeaeeeeesaasnstsseneeeeeeessasannnnssseneeeeas 46
Nem Megfeleld MUKOUES .......ooo ittt e e ettt e e e sttt e e e e et e e e e anbeeeeeaanes 47
LTS 2= 1 (A= To £= | (o ) SO 48
A bekapcsolasi id6tartam fogalmanak magyarazata ... 48
I = 1 ] 0 Yo (= At T O USSR 49
B I = 1] o Yo (= At TSR 50

TranSPOCKET T80 IMV ...ttt e e e e et e e e e e e e e e eaa e e eaa e s eeaaaseeranneaeen 51



Biztonsagi elbirasok

A biztonsagi tud-
nivalok értelme-
zése

Altalanos tudni-
valok

A VESZELY!

Kozvetleniil fenyegetd veszélyt jelez.
» Halal vagy sulyos sértilés a kovetkezménye, ha nem kertili el.

/\  FIGYELMEZTETES!

Veszélyessé is valhato helyzetet jelol.
» Ha nem kerlli el, kdvetkezménye halal vagy sulyos sértilés lehet.

/\ VIGYAZAT!

Karossa valhaté helyzetet jelol.
» Ha nem kertli el, kbvetkezménye konnyl személyi sérlilés vagy csekély anyagi kar le-
het.

MEGJEGYZES!

Olyan lehetdséget jelol, amely a munka eredményét hatranyosan befolyasolja és a
felszerelésben karokat okozhat.

FONTOS!

Alkalmazasi megoldasokat és egyéb kiillonésen hasznos informacidkat jeldl.
Nem jelez kéros vagy veszélyes helyzetet.

Ha barhol a szévegben egy, a ,Biztonsagi eléirasok” cimi fejezetben bemutatott szimbo-
lumot lat, forditson ra fokozott figyelmet.

A készuléket a technika mai allasa és elismert biztonsagtechnikai szabalyok szerint készi-
tettik. Ennek ellenére hibas kezelés vagy visszaélés esetén veszély fenyegeti

- akezel6 vagy harmadik személy testi épségét és életét,

- azuzemeltetd készllékét és egyéb anyagi értékeit,

- akészllékkel végzett hatékony munkat.

A készulék izembe helyezésével, kezelésével, karbantartasaval és allagmegdévasaval
foglalkozé személyeknek

- megfeleléen képzettnek kell lennilik,

- hegesztési ismeretekkel kell rendelkeznilik és

- teljesen ismernilik és pontosan kovetnilik kell ezt a kezelési utmutatot.

A kezelési utmutatét allanddan a késziilék felhasznalasi helyén kell &rizni. A kezelési ut-
mutaté el6irasain tul be kell tartani a balesetek megel6zésére és a kérnyezet védelmére
szolgalé altalanos és helyi szabalyokat is.




Rendeltetésszerii
hasznalat

Koérnyezeti felté-
telek

Az lizemeltet6 ko-
telezettségei

A készuléken talalhatoé dsszes biztonsagi és figyelmeztetd feliratot
- olvashat6 allapotban kell tartani,

- nem szabad tdnkretenni,

- eltavolitani,

- letakarni, atragasztani vagy atfesteni.

A készuléken [év6 biztonsagi és veszélyjelzd utmutatasok helyét a készlilék kezelési ut-
mutatdjanak ,Altalanos informéacidk” cimi fejezete adja meg.

A biztonsagot veszélyeztetd hibakat a készilék bekapcsolasa el6tt meg kell sziintetni.
Az On biztonsagarél van szo!

A készuléket kizarélag rendeltetésszerlien szabad hasznalni.

A készulék kizarolag az adattdblan megadott hegesztési eljarasra szolgal.
Az egyéb vagy ezen tulmend hasznalat nem rendeltetésszeriinek mindsul. Az ebbdl eredd
karokért a gyarté nem felel.

A rendeltetésszerl hasznalathoz tartozik még:

- akezelési utmutatdé dsszes tudnivaldjanak teljes ismerete és betartasa

- az 0sszes biztonsagi és veszélyre figyelmeztetdé utmutatas teljes ismerete és betarta-
sa

- azellenbrzési és karbantartasi munkak elvégzése.

Tilos a késziléket a kdvetkezd alkalmazasokhoz hasznalni:
- csOvek jégtelenitése

- elemek/akkumulatorok téltése

- motorok inditasa

A készulék ipari és kézmlipari hasznalatra alkalmas. A lakéteruleten torténd hasznalatbdl
eredd karokért a gyarté nem vallal felelésséget.

Hianyos vagy hibas munkavégzésért a gyarté szintén nem vallal felelésséget.

A késziléknek a megadott tartomanyon kivul torténd Gzemeltetése vagy taroldsa nem ren-
deltetésszerlinek mindsul. Az ebbdl eredd karokért a gyartd nem felel.

Kdrnyezeti levegd hémérséklet-tartomanya:
- Uzem kézben: -10 °C ... +40 °C (14 °F ... 104 °F)
- Szallitas és tarolas soran: -20 °C ... +55 °C (-4 °F ... 131 °F)

Relativ paratartalom:
- max. 50% 40 °C-on (104 °F)
- max. 90% 20 °C-on (68 °F)

Kdrnyezeti leveg6: portdl, savaktdl, korroziv gazoktdl, stb. mentes
Tengerszint feletti telepitési magassag: max. 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Az Uzemeltetd kotelezettséget vallal arra vonatkozéan, hogy csak olyan személyekkel veé-

geztet munkat a géppel, akik

- azalapvet6 munkabiztonsagi és balesetmegel6zési eldirasokkal tisztaban vannak és
a készulék kezelésére betanitottak ket

- akezelési utmutatot, kilondsen a ,Biztonsagi eléirasok” fejezetet elolvastak, megér-
tették és azt alairasukkal igazoltak

- A munka eredményével szemben tamasztott kdvetelményeknek megfelel6 képzés-
ben részeslltek.

A személyzet biztonsagtudatos munkajat rendszeres id6kézénként ellendrizni kell.



A személyzet ko-
telezettségei

Halozati csatlako-
z6

Hibaaram-védé-
kapcsolo

Magunk és masok
védelme

Mindenki, aki a készllékkel végzendd munkaval van megbizva, kdteles a munka megkez-

dése el6tt

- az alapvetd munkabiztonsagi és balesetmegel6zési el6irasokat betartani

- akezelési utmutatét, kiléndsen a ,Biztonsagi el6irasok” fejezetet elolvasni és alaira-
saval igazolni, hogy azt megértette és betartja.

A munkahely elhagyasa el6tt gy6z8djon meg arrdl, hogy a tavollétében sem keletkezhet-
nek személyi vagy anyagi karok.

A nagy teljesitmény( készililékek aramfelvétellk miatt befolyasolhatjak a halézat energe-
tikai minéségét.

Ez néhany késziléktipust a kdvetkezd formaban érinthet:

- csatlakoztatasi korlatozasok

- amaximalis megengedett halozati impedanciara vonatkozé kdvetelmények )

- aminimalisan szikséges rovidzarlati teljesitményre vonatkozo6 kdvetelmények %)

) Mindenkor a kézhalozathoz mend csatlakozén
lasd a mlszaki adatokat

Ebben az esetben a késziilék lizemeltetdje vagy felhasznaldja — adott esetben az energi-
aszolgaltato vallalattal egyeztetve — kdteles meggy6z8dni arrdl, hogy a késziléket szabad-
e csatlakoztatni.

FONTOS! Ugyeljen a haldzati csatlakozo biztonsagos foldelésére.

Helyi rendelkezések és nemzeti iranyelvek a készulék villamos kézhaldzatra csatlakozta-
tasahoz hibaaram-védékapcsolét irhatnak eld.

A gyarto altal a készlilékhez ajanlott hibaaram-véddkapcsolo tipusat a mlszaki adatok tar-
talmazzak.

A készllék hasznalata soran On szamos veszélynek teszi ki magat, pl.:

- szikrahullas, repkedd, forré fém alkatrészek

- szem- és bérkarosito ivsugarzas

- karos elektromagneses terek, amelyek szivritmus-szabalyozéval ellatott személyek
szamara életveszélyt jelentenek

- halozati és hegesztéaram miatti veszély

- fokozott zajterhelés

- karos hegesztési fust és gazok

A készillék hasznalata soran viseljen megfeleld védéruhazatot. A véddruhazatnak a kdvet-
kez6 tulajdonsagokkal kell rendelkeznie:

- nehezen gyullad6

- szigetel§ és szaraz

- azegész testet befedd, sérilésmentes és jé allapotu

- véddsisak

- hajtoéka nélkuli nadrag




Zajkibocsatasi ér-
tékek megadasa

Artalmas gazok
és g6zok miatti
veszély

10

A védbruhazathoz tartozik tébbek kdzott:

- A'szem és az arc UV-sugarzas, hdség és szikrahullas ellen védod, el6irasszerl sziré-
betéttel rendelkezb véddpajzzsal torténd védelme.

- Avédbpajzs mogott el6irasszer(, oldalvéddvel rendelkezd védészemiveg viselése.

- Stabil, nedvesség esetén is szigeteld cipd viselése.

- A kéz védelme megfelel§ kesztylivel (elektromosan szigeteld, h6védo).

- Hallasvédd viselése a zajterhelés csOkkentése és a sérilések elleni védelem érdeké-
ben.

Uzem k6ézben més személyeket, mindenekel6tt a gyermekeket tartsa tavol a késziilékektdl

és a hegesztési eljarastol. Ha mégis tartdzkodnak személyek a kdzelben, akkor

- részesitse 6ket a veszélyekre (iv altali vakitasveszély, szikrahullas altali sérilésve-
szély, egészségkarositd hegesztési fust, zajterhelés, halézati és hegesztéaram altal
el6idézett esetleges veszélyeztetés, ...) vonatkozo oktatasban,

- bocsasson rendelkezésre megfelelé védbéeszkozt, vagy

- épitsen megfeleld véddbfalakat és -fliggonyoket.

A készllék <80dB(A) (ref. 1pW) maximalis hangteljesitményszintet hoz |étre Uresjaratban,
valamint az Uzemelés utani hiitési fazisban a normal terhelésnél maximalisan megenge-
dett munkapontnak megfeleléen az EN 60974-1 szerint.

Hegesztésnél (és vagasnal) nem adhaté meg munkahelyre vonatkoztatott zajkibocsatasi
érték, mivel az eljaras- és kdrnyezetfiggd. Kulénb6z8 paraméterektdl, pl. a hegesztési el-
jarastol (MIG/MAG-, WIG-hegesztés), a valasztott aramnemtdl (egyenaram, valtdéaram),a
teljesitménytartomanytdl, a varrat fajtajatol, a munkadarab rezonancia-viselkedésétdl, a
munkahely kérnyezetétdl, stb. fugg.

A hegesztéskor keletkezd flist egészségkarositdé gazokat és gézoket tartalmaz.

A hegesztési fust olyan anyagokat tartalmaz, amelyek adott koriilmények kozott sziiletési
karosodast és rakot okozhatnak.

Tartsa tavol a fejét a keletkezd hegesztési fusttél és gazoktol.

A keletkez§ fustdt, valamint karos gazokat
- nelélegezze be
- megfeleld eszkbzodkkel szivassa el a munkateriletrdl.

Gondoskodjon a megfelel friss leveg6 bevezetésrdl - szelléztetési tényez6 legalabb 20
m?3/ ora.

Nem megfelel§ szellztetés esetén viseljen levegébevezetéses 1égzésvédd maszkot.

Ha nem hegeszt, zarja el a véd6gaz palack vagy a f6 gazellatas szelepét.

Ha bizonytalan abban, hogy az elszivasi teljesitmény elegendé-e, hasonlitsa dssze a mért
karosanyag-kibocsatasi értékeket a megengedett hatarértékekkel.

Tobbek kdzott a kdvetkezé komponensek felelések a hegesztési flstért:
- amunkadarabhoz felhasznalt anyagok

- elektrédak

- bevonatok

- tisztitok, zsirtalanitok és hasonlok

Ezért vegye figyelembe a felsorolt komponensekkel kapcsolatos megfelel§ anyagbizton-
sagi adatlapokat és gyartéi adatokat.

Tartsa tavol a gyulékony g6ézoket (pl. oldoszergézdket) az iv sugarzasi tartomanyatol.



Szikraugras ve-
szélye

Halézati és he-
gesztdaram miatti
veszély

A szikraatugras tizet és robbanast okozhat.

Soha ne hegesszen gyulékony anyagok kdzelében.

A gyulékony anyagoknak legalabb 11 méter (36 ft. 1.07 in.) tavolsagban kell lennilk az iv-
tél, vagy bevizsgalt burkolattal le kell fedni 6ket.

Tartson készenlétben megfeleld, bevizsgalt tlizoltd késziléket.

Szikrak és forrd fémrészecskék kis repedéseken és nyilasokon keresztll is bejuthatnak a
kornyezé terlletekre. Tegyen megfelel§ intézkedéseket a sérlilés- és balesetveszély elke-
rulésére.

Ne hegesszen tliz- és robbanasveszélyes terlleten és zart tartalyokban, hordékban vagy
csovekben, ha azok nincsenek a megfelel6 nemzeti és nemzetkozi szabvanyok szerint
el6készitve.

Nem szabad hegeszteni olyan tartalyokat, amelyekben gazt, Gzemanyagot, asvanyolajat
és hasonldkat taroltak/tarolnak. A maradvanyok robbanasveszélyt jelentenek.

Az elektromos aramités alapvet6en életveszélyes és haldlos lehet.

Ne érintsen semmilyen feszlltség alatt allé alkatrészt a késziléken belll és kivil.

MIG/MAG- és WIG-hegesztésnél a hegeszt6huzal, a huzaltekercs, az el6étold goérgdk, va-
lamint a hegeszt6huzallal kapcsolatban allé 6sszes fémalkatrész feszlltség alatt all.

Mindig tegye jol szigetelt alapfellletre a huzalel6tolot, vagy hasznaljon megfeleld, szigetelt
huzalel6tolo-befogot.

Gondoskodjon a megfeleld 6n- és személyvédelemrdl a fold- vagy testpotenciallal szem-
ben jol szigeteld, szaraz alatét vagy burkolat segitségével. Az alatétnek vagy burkolatnak
teljesen le kell fednie az emberi test és a fold- vagy testpotencial kozotti teljes tertletet.

Az 6sszes kabelnek és vezetéknek jol rogzitettnek, sértetlennek, szigeteltnek és kielegit6-
en méretezettnek kell lennie. A laza, megégett, karosodott vagy alulméretezett kabeleket
és vezetékeket azonnal ki kell cserélni.

Minden hasznalat el6tt kézzel ellendrizni kell az aramosszekottetések stabilitasat.
Bajonettzaras aramkabelek esetén az aramkabelt min. 180°-kel el kell forgatni a hosszten-
gelye korul és el6 kell fesziteni.

Ne hurkolja a teste vagy testrészei koré a kabeleket és vezetékeket.

Az elektrodat (rudelektrodat, wolframelektrédat, hegesztéhuzalt, ...)
- soha ne meritse hiités céljabdl folyadékba
- soha ne érintse meg bekapcsolt aramforras esetén.

Két aramforras elektrodai kozott példaul az egyik aramforras Uresjarati fesziiltségének két-
szerese léphet fel. A két elektroda potencialjainak egyideji érintésekor adott esetben élet-
veszeély all fenn.

A hélozati és készulékcsatlakozo kabelekben rendszeresen vizsgaltassa meg villamos
szakemberrel a véddvezeték mikodéképességét.

A készulléket csak védbvezetékes haldzathoz, védéérintkezdvel ellatott csatlakozoaljzaton
at csatlakoztassa.

Amennyiben a készuléket véddvezeték nélkili haldzathoz és védéérintkezd nélkili csatla-
kozébaljzaton keresztll csatlakoztatja, az sulyos gondatlansagnak mindsil. Az ebbdl eredd
karokért a gyarté nem felel.

Sziikség esetén gondoskodjon alkalmas eszkzzel a munkadarab megfelel féldelésérdl.
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sek
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Kapcsolja ki a nem hasznalt késztiléket.

Nagyobb magassagban végzett munkahoz viseljen zuhanasvédé biztonsagi hevedert.

A készuléken végzendd munka el6tt kapcsolja ki készUléket és hizza ki a halézati csatla-
kozé dugot.

Jol olvashaté és érthet6 figyelmeztetd tablaval biztositsa a készuléket a halozati csatlako-
z0 dugo csatlakoztatasa ellen.

A készulék felnyitasa utan:
- slsse ki az elektromos toltést tarold 6sszes alkatrészt
- Biztositsa, hogy a készulék 6sszes komponense arammentes legyen.

Ha fesziiltség alatt all6 alkatrészeken kell dolgozni, vonjon be egy masik személyt, aki id6-
ben lekapcsolja a fékapcsolat.

Amennyiben nem veszi figyelembe az alabbi tajékoztatodt, kébor hegesztéaramok kelet-
kezhetnek, amelyek a kdvetkez8ket okozhatjak:

- thzveszély

- amunkadarabbal 6sszekapcsolt alkatrészek tilmelegedése

- védbvezetbk tonkremenetele

- akeészllék és egyéb elektromos alkatrészek karosodasa

Gondoskodjon a munkadarab-befogd és a munkadarab fix kapcsolatarol.

A munkadarab-befogoét rogzitse a lehetd legkdzelebb a hegesztési helyhez.

Elektromosan vezet6képes padlé esetén lassa el megfelel padldszigeteléssel a készlilé-
ket.

Aramelosztok, duplafejii befogdk, stb. hasznalata esetén iigyelien a kdvetkezékre: A nem
hasznalt hegeszt6pisztoly / elektrodatartd elektrodaja is potencialvezetd. Gondoskodjon a
nem hasznalt hegeszt6pisztoly / elektrodatartd megfeleléen szigetelt elhelyezésérol.

Automatizalt MIG/MAG alkalmazasok esetén a huzalelektrodat csak szigetelve vezesse a
hegesztéhuzal-horddbdl, a nagytekercsrdl vagy a huzaltekercsrél a huzalel6toléhoz.

,A” zavarkibocsatasi osztalyu készulékek:
- csak ipari terlleten torténd hasznalatra szolgalnak
- mas terlleten vezetéken terjedd és sugarzott zavarokat okozhatnak.

,B” zavarkibocsatasi osztalyu készulékek:

- teljesitik az ipari és a lakoterlletek zavarkibocsatasi kovetelményeit. Ez érvényes
olyan lakétertiletekre is, ahol az energiaellatas a nyilvanos kisfesztiltségl halézatbol
torténik.

A készulékek elektromagneses 0sszeférhetéség besorolasa a tipustabla vagy a miszaki
adatok alapjan.

Kllénleges esetekben a készilék a szabvanyban régzitett zavarkibocsatasi hatarértékek
betartasa ellenére is befolyassal lehet a tervezett alkalmazasi teruletre (pl. ha a felallitas
helyén érzékeny készulékek vannak, vagy ha a felallitas helye radio- vagy televizié-vevo-
készilékek kdzelébe esik).

Ebben az esetben az Gzemeltetd koteles a zavar elharitdsara megfeleld intézkedéseket
tenni.




EMF-intézkedé-
sek

Kiilonosen veszé-
lyes helyek

Veégezze el a készulék kdrnyezetében lévé berendezések zavartirésének vizsgalatat és
értékelését a nemzeti és nemzetkdzi rendelkezések szerint. Példak olyan zavarérzékeny
berendezésekre, amelyeket a készlilék befolyasolhat:

- biztonsagi berendezések

- halozat-, jel- és adatatviteli vezetékek

- elektronikus adatfeldolgozé és telekommunikacios berendezések

- mérd és kalibralé berendezések

EMC-problémak elkerilését elésegitd intézkedések:
1. Halozati ellatas
- Amennyiben az el6irasszeri halozati csatlakozas ellenére elektromagneses za-
varok lépnek fel, tegyen kiegészitd intézkedéseket (pl. megfelel halézati sz(irdé
hasznalata).
2. Hegesztévezetékek
- Alehet6 legrovidebbek legyenek
- Szorosan egyutt legyenek vezetve (az elektromagneses mezdékkel (EMF) kap-
csolatos problémak elkerilése érdekében is)
- Legyenek tavol mas vezetékektdl
Potencial-kiegyenlités
4. Munkadarab féldelése
- Szukség esetén megfelel6 kondenzatorok segitségével hozzon létre foldcsatla-
kozast.
5. Arnyékolas, sziikség esetén
- Arnyékolja le a kdrnyezetben talalhaté mas berendezéseket
- Arnyékolja le a teljes hegesztérendszert

w

Az elektromagneses mez6k eddig nem ismert egészségkarosodast okozhatnak:

- A szomszédban Iévé, pl. szivritmus-szabalyozét vagy hallasjavitod késziléket visel
személyekre gyakorolt hatasok

- Aszivritmus-szabalyozét visel6knek orvosi tanacsot kell kérnitik, miel6tt a készulék és
a hegesztési folyamat kdzvetlen kdzelébe mennek

- A hegeszt6kabelek és a hegeszt6 feje/tOrzse kozotti tavolsagot biztonsagi okokbdl a
lehetd legnagyobbra kell valasztani

- Ahegeszt6kabeleket és a toml6kotegeket ne vigye a vallan és ne tekerje a teste vagy
testrészei koré

Kezét, hajat, ruhadarabjait és szerszamait tartsa tavol a mozgé alkatrészektdl, mint példa-
ul:

- ventilatorok

- fogaskerekek

- gorgbk

- tengelyek

- huzaltekercsek és hegesztéhuzalok

Ne nyuljon a huzalhajtas forgé fogaskerekei vagy a hajtas forgoé alkatrészei kozé.

A burkolatokat és oldalrészeket csak a karbantartasi és javitasi munkak idejére nyissa fel
/ tavolitsa el.

Uzem kdzben

- biztositsa, hogy az 6sszes burkolat zarva legyen és az dsszes oldalrész szabalysze-
ren fel legyen szerelve.

- tartsa zarva az 9ssze fedelet és oldalrészt.

A hegeszt6huzal hegesztdpisztolybdl torténd kilépése nagy sértlési kockazatot jelent (kéz
atszurodasa, arc vagy szem sérlése, ...).
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Ezért mindig tartsa el a testétdl a hegeszt6pisztolyt (huzalelétolasos készllékek) és visel-
jen megfelel§ védészemiveget.

Hegesztés kdzben és utan ne érintse meg a munkadarabot - égési sérilés veszélye.

A lehllé munkadarabrdl salak pattanhat le. Ezért a munkadarab utdmunkalataihoz is el6-
irasszer(i védéfelszerelést kell viselni és mas személyek megfelel§ védelmérdl is gondos-
kodni kell.

Hagyja lehilni a hegeszt6pisztolyt és a tdbbi magas tizemi hémérsékletl felszerelési kom-
ponenst, mielétt dolgozni kezd rajtuk.

Tlz- és robbanasveszélyes helyiségekben klldnleges eldirasok érvényesek
- vegye figyelembe a megfeleld nemzeti és nemzetkdzi rendelkezéseket.

A fokozott elektromos veszélyeztetettségnek kitett helyiségekben (pl. kazanok) végzendé
munkahoz hasznalt aramforrasokat a (Safety) jellel kell megjeldini. Az aramforrasnak
azonban nem szabad ilyen helyiségekben lennie.

Forrazasveszély a kifoly6 hiitékdzeg kdvetkeztében. A hiitékdzeg el6remend és visszaté-
ré kore csatlakozdinak levalasztasa el6tt kapcsolja le a hitéegységet.

A hitékdzeggel végzett munkahoz vegye figyelembe a hiit6kdzeg biztonsagi adatlapjanak
adatait. A h(it6kdzeg biztonsagi adatlapja a szerviztdl vagy a gyartd honlapjarél szerezhetd
be.

Készulékek daruval torténé szallitasahoz csak a gyartd megfelel6 teherfelvevd szerkeze-

tét hasznalja.

- Akassza be a lancokat vagy koteleket a megfeleld teherfelvevé szerkezet felfiiggesz-
tési pontjain.

- Alancoknak vagy koteleknek a lehetd legkisebb szdget kell bezarniuk a fliggbleges-
sel.

- Tavolitsa el a gazpalackot és a huzalel6tolét (MIG/MAG- és WIG-készllékek).

A huzalel6tol6 hegesztés kdzbeni darus felfliggesztéséhez mindig megfelel, szigetelt hu-
zalel6tol6-felfiggesztét hasznaljon (MIG/MAG- és WIG-készlilékek).

Ha a készulék tartohevederrel vagy hordozéfogantyuval van felszerelve, az kizardlag kéz-
zel torténd szallitédsra szolgal. Daruval, villds targoncaval vagy mas mechanikus emeld-
eszkozzel torténd szallitdsra a tartbheveder nem alkalmas.

Minden fliggesztéket (hevederek, csatok, lancok, stb.), amely a készllékkel vagy kompo-
nenseivel kapcsolatban kertl felhasznalasra, rendszeresen ellendrizni kell (pl. mechanikai
sérllések, korrézid vagy egyéb kornyezeti hatasok miatt bekdvetkez§ valtozasok szem-
pontjabal).

a vizsgalati intervallumnak és a vizsgalat terjedelmének legalabb a mindenkori hatalyos
nemzeti szabvanyoknak és iranyelveknek megfelelének kell lennie.

Szintelen és szagtalan véd6gaz észrevétlen kiomlésének veszélye védbégazcsatlakozo
adapter hasznalata esetén. A védégazcsatlakozé adapter készilékoldali menetét a szere-
[és el6tt megfeleld teflonszalaggal kell tomiteni.

A hegesztérendszer szabalyszerl és biztonsagos miikddése érdekében a véd6gaz mind-
ségével kapcsolatos kdvetkezb eldirasokat kell teljesiteni:

- szilard anyag részecskenagysag < 40 um

- nyomas alatti harmatpont < -20 °C

- max. olajtartalom < 25 mg/m?

Szikség esetén hasznaljon sz(irét!

FONTOS! A szennyez8dés veszélye kilondsen korvezetékeknél all fenn.



Védégaz pa-
lackok altal oko-
zott veszély

Biztonsagi intéz-
kedések a felalli-
tas helyén és a
szallitas soran

A védbgaz palackok nyomas alatt 4ll6 gazt tartalmaznak és sérllés esetén felrobbanhat-
nak. Mivel a véd8gaz palackok a hegesztd felszerelés részei, nagyon évatosan kell kezelni
bket.

Védje a siritett gazt tartalmazé véddgaz palackokat a tul nagy héségtdl, mechanikus Gté-
sekt6l, salaktdl, nyilt langtdl, szikratdl és ivtdl.

Szerelje fliggblegesen és rogzitse az utasitas szerint a védbégaz palackokat, hogy ne bo-
rulhassanak fel.

Hegesztd vagy mas elektromos aramkoroktél tartsa tavol a védégaz palackokat.

Soha ne akassza a hegesztpisztolyt a védbégaz palackra.

Soha ne érintsen elekirédat a védégaz palackhoz.

Robbanasveszély - soha ne hegesszen nyomas alatt allé védégaz palackon.

Mindig csak a mindenkori alkalmazashoz megfeleld védbégaz palackot és hozzavald, alkal-
mas tartozékokat (szabalyozokat, tomléket és csészerelvényeket, ...) hasznaljon. Csak j6
allapotban lévé véddgaz palackokat és tartozékokat hasznaljon.

Ha kinyitja egy véd6gaz palack szelepét, forditsa el az arcat a kieresztényilastol.

Ha nem hegeszt, zarja el a védégaz palack szelepét.

Nem csatlakoztatott véd6gaz palack esetén a hagyja a sapkat a védégaz palack szelepén.

Tartsa be a véddgaz palackokra és tartozékalkatrészekre vonatkoz6 gyartéi utasitédsokat,
valamint a megfeleld nemzeti és nemzetkdzi rendelkezéseket.

A felboruld készilék életveszélyes lehet! Az akkumulatort sik és szilard alapfellleten kell
stabilan felallitani.
- Maximum 10°-os déléssz6g megengedett.

TUz- és robbanasveszélyes helyiségekben kulonleges eldirasok érvényesek
- Vegye figyelembe a megfelel6 nemzeti és nemzetkdzi rendelkezéseket.

Uzemen belilli utasitasokkal és ellenérzésekkel biztositsa, hogy a munkahely kérnyezete
mindig tiszta és attekinthetd legyen.

A készlléket csak az adattablan megadott védettséggel allitsa fel és lizemeltesse.

A készUulék felallitasakor biztositson 0,5 m (1 ft. 7.69 in.) kérkdrds tavolsagot, hogy a hits-
leveg6 akadalytalanul be- és kiléphessen.

A készulék szallitdsakor gondoskodjon arrdl, hogy a hatalyos nemzeti és nemzetkdzi
irdnyelveket és balesetvédelmi el6irasokat betartsdk. Ez specidlisan a szallités és fuvaro-
zas soran fenndll6é veszélyekre vonatkozo irdnyelveket jelenti.

Ne emeljen fel vagy szallitson aktiv készllékeket. Szallitas vagy emelés elétt kapcsolja ki
a készulékeket!

A készulék minden szallitasa el6tt eressze le teljesen a hiitékdzeget, valamint szerelje le
a kovetkezd komponenseket:

- huzalel6told

- huzaltekercs

- veédbgaz palack

Az Uzembe helyezés elbtt, a szallitas utan feltétlenll végezze el a készulék sérulésekre
vonatkozo szemrevételezését. Az esetleges sériiléseket az izembe helyezés el6tt képzett
szervizszemélyzettel hozassa rendbe.
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A készuléket csak akkor Gzemeltesse, ha valamennyi biztonsagi berendezés mikodéké-
pes. Ha a biztonsagi berendezések nem teljesen miikddéképesek, akkor az veszélyezteti
- akezel6 vagy harmadik személy testi épségét és életét,

- az Uzemeltetd készllékét és egyéb anyagi értékeit,

- akészllékkel végzett hatékony munkat.

A készulék bekapcsolasa el6tt hozassa rendbe a nem teljesen mikdéddképes biztonsagi
berendezéseket.

A biztonsagi berendezéseket soha ne kertlje meg és ne helyezze tGzemen kivul.

A készllék bekapcsolasa el6tt biztositsa, hogy senki se legyen veszélyben.

Legalabb hetente egyszer ellendrizze a késziléket a biztonsagi berendezések kilséleg
felismerhet6 karosodasai szempontjabal.

Mindig régzitse jol és darus szallitas esetén elétte vegye le a védbégaz palackot.

Tulajdonsagai (elektromos vezet6képesség, fagyallésag, anyag-0sszeférhetéség, gyul-
ékonysag, ...) alapjan csak a gyart6 eredeti h(it6kozege alkalmas készilékeinkben torténé
felhasznalasra.

Csak a gyarté megfeleld eredeti hitbkozegét hasznalja.

Ne keverje mas hiitékdzeggel a gyarté eredeti hiitékdzegét.

Csak a gyartd rendszerelemeit csatlakoztassa a hitékorhoz.

Mas rendszerelemek vagy mas hiitékdzegek hasznalata soran keletkezé karokért a gyartod
nem vallal felel6sséget és minden szavatossagi igény elvész.

A Cooling Liquid FCL 10/20 folyadék nem gyulékony. Az etanol alapu hitékézeg bizonyos
feltételek mellett gyulékony. A hiit6kdzeget csak zart eredeti gdbngyodlegben szallitsa és
tartsa tavol a gyujtoforrasoktol

Az elhasznalddott hiitbkézeget artalmatlanitsa szakszer(ien, a nemzeti és nemzetkdzi ren-
delkezések megfeleléen. A hiit6kdzeg biztonsagi adatlapja a szerviztdl vagy a gyarté hon-
lapjarol szerezhetd be.

Leh(lt berendezés esetén a hegesztés kezdete el6tt mindig ellendrizze a hiitékdzegszin-
tet.

Idegen forrasbol beszerzett alkatrészek esetén nem garantalt, hogy az igénybevételnek és

a biztonsagi igényeknek megfeleléen tervezték és gyartottak éket.

- Csak eredeti pot- és kop6 alkatrészeket hasznaljon (ez érvényes a szabvanyos alkat-
részekre is).

- Agyarto beleegyezése nélkil ne végezzen a készuléken semmiféle valtoztatast, be-
vagy atépitést.

- A nem kifogastalan allapotu alkatrészeket azonnal cserélje ki.

- Arendelésnél adja meg a poétalkatrészlista szerinti pontos megnevezést és cikksza-
mot, valamint a készulék sorozatszamat.

A haz csavarjai védévezet6-csatlakozast biztositanak a haz részeinek foldeléséhez.
Mindig megfelelé szamu eredeti hazcsavart hasznaljon a megadott forgatényomatékkal.

A gyarté javasolja, hogy legalabb 12 havonta végeztessék el a gép biztonsagtechnikai el-
lendrzését.




Artalmatlanitas

Biztonsagi jelolés

Adatbiztonsag

Szerzoi jog

Ugyanazon 12 hénapos intervallumon bellil javasolja a gyarté az aramforrasok kalibrala-
sat.

Ajanlatos a biztonsagtechnikai ellenérzést mindsitett vilamos szakemberrel elvégeztetni
- modositas utan

- beszerelés vagy atépités utan

- javitas, apolas és karbantartas utan

- legalabb 12 havonta.

A biztonsagtechnikai ellenérzés soran kovetni kell a megfeleld nemzeti és nemzetkozi
szabvanyok és iranyelvek el8irasait.

A biztonsagtechnikai felllvizsgalattal és a kalibralassal kapcsolatban kozelebbi tajékozta-
tast a szerviz nyujt. A szerviz kérésre a szikséges dokumentumokat rendelkezésre bo-
csatja.

Figyelem: ez a készllék nem haztartasi szemét! Az elhasznalddott elektromos és elektro-
nikus berendezésekrdl szo6l6 eurdpai iranyelv és az azt végrehajté nemzeti jogszabaly ér-
telImében az elhasznalddott elektromos szerszamokat kilon kell gyUjteni, és gondoskodni
kell a kdrnyezetvédelmi szempontbdl megfelel§ Ujrahasznositasukroél. Elhasznalddott ké-
szllékét adja le a viszonteladonal vagy tajekozédjon a lakéhelyén miikédé engedélyezett
gyUjtési és artalmatlanitasi rendszerrél. Ennek az EU-iranyelvnek a betartdsa a kérnyezet
védelmét és az On egészségének megdrzését szolgalja!

A CE-jellel ellatott késziilékek teljesitik a kisfesziiltségre és az elektromagneses dsszefér-
hetéségre vonatkozo iranyelv (pl. az EN 60 974 szabvanysor fontos termékszabvanyai)
alapvet6 kdvetelményeit.

A Fronius International GmbH kijelenti, hogy a késziilék megfelel a 2014/53/EU iranyelv
eléirasainak. Az EU megfelel&ségi nyilatkozat teljes szovege a kdvetkezd Internet-cimen
all rendelkezésre: http://www.fronius.com

A CSA vizsgalati jellel jelolt készulékek teljesitik a Kanadaban és az USA-ban érvényes
relevans szabvanyok el6irasait.

A gyari beallitasok megvaltoztatasa esetén az adatok biztonsagaért (mentéséért) a fel-
hasznalo felelés. A személyes beallitasok kitorlédéséért a gyartd nem felel.

A jelen kezelési utmutaté szerz6i joga a gyartoé.

A szdveg és az abrak a kézirat leadasanak idépontjaban fennall6 technikai szintnek felel-
nek meg. A véltoztatas jogat fenntartjuk. A kezelési utmutato tartalma semmiféle igényre
nem adhat alapot. Ujitasi javaslatokat és a kezelési Gtmutatéban eléforduld hibak kozlését
kdszonettel vesszik.
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Az aramforrast a kdvetkezd tulajdonsagok

jellemzik:

- kis méretek

- robusztus miianyag haz

- nagyfoku megbizhatdésag nehéz
korilmények kozott is

- tartéheveder az egyszer( szallitas ér-
dekében, épitkezésen is

- védve elhelyezett kezel6elemek

- bajonettzaras aramatadé hivelyek

A digitalis rezonancia inverterrel egyutt az elektronikus szabalyozé a hegesztésnél az
aramforras jelleggorbéjét a hegesztéelektrédahoz illeszti. Ez kivald gyujtasi és hegesztési
tulajdonsagokat eredményez a lehet6 legkisebb tdmeg és méret mellett.

Az aramforras ezenkivul egy ‘Power Factor Correction‘-nel is rendelkezik, igy az aramfor-
ras aramfelvétele a szinuszos haldzati feszlltséghez illeszkedik. Ez szamos elényt nyujt a
felhasznaldénak, példaul:

- csekély primeraram

- csekély teljesitményveszteség

- avezetékvédd kapcsolo késleltetett kioldasa

- jobb stabilitas feszlltségingadozasok esetén

- hosszu halézati kabelek lehetségesek

- tdbbfesziltségl késziléknél folyamatos bemeneti fesziltségtartomany

Celluloz-elektréda (CEL) hasznalata esetén egy kiilon e célra valaszthatd tlzemmaod gon-
doskodik a tokéletes hegesztési eredményrol.



Figyelmeztetd in-
formaciok a ké-
sziiléken

Az aramforrason talédlhato figyelmeztetd informacidkat és biztonsagi szimbdlumokat tilos
eltavolitani vagy atfesteni. A tudnivaldk és szimbdélumok figyelmeztetnek a helytelen ke-
zelésre, melynek kdvetkezményei sulyos személyi sérilés és anyagi karok lehetnek.

A késziiléken talalhaté biztonsagi szimbolumok jelentése:

A hegesztés veszélyes. A készllékkel végzett szabalyszerli munkahoz a koévet-
& kez6 alapfeltételeknek kell teljesuiniik:

- megfelel6 hegeszt6i képzettség

- alkalmas védéfelszerelés

- illetéktelen személyek tavoltartasa a hegesztési folyamattodl

A leirt funkciokat csak akkor alkalmazza, ha a kdvetkezd dokumentumokat tel-
|LIIJ jesen atolvasta és megértette:
- jelen kezelési utmutato
- az aramforras rendszerelemek 6sszes kezelési Utmutatdja, kilondsen a
biztonsagi el6irasok

A kiszolgalt készulékeket ne tegye a haztartasi hulladékba, hanem a biztonsagi
el6irdsoknak megfelelen artalmatlanitsa.
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ARC RAYS can burn eyes and skin;
NOISE can damage hearing.

@ Wear welding helmet with correct filter.

@ Wear correct eye, ear and body protection.

EXPLODING PARTS can injure.

© Failed parts can explode or cause other parts to explode
when power is applied.

® Always wear a face shield and long sleeves when
servicing.

ELECTRIC SHOCK can kill; SIGNIFICANT DC

VOLTAGE exists after removal of input power
e Always wait 60 seconds after power is turned off before

Do not Remove, Destroy, Or Cover This Label

ARC WELDING can be hazardous.
@ Read and follow all labels and the Owner s Manual carefully
® Only qualified persons are to install, operate, or service this unit
according to all applicable codes and safety practices.
® Keep children away. ® Pacemaker wearers keep away.
® Welding wire and drive parts may be at welding voltage.

= ELECTRIC SHOCK can kill.

® Always wear dry insulating gloves.

® |nsulate yourself from work and ground.
@ Do not touch live electrical parts.

® Disconnect input power before servicing.

® Keep all panels and covers securely in place.

’ FUMES AND GASES can be hazardous.
ﬁ @ Keep your head out of the fumes.
—

working on unit.
® Check input capacitor voltage, and be sure it is near 0
before touching parts.

o \entilate area, or use breathing device. UN CHOC ELECTRIQUE peut etre mortel.
A e Read Material Safety Data Sheets (MSDSs) and ® |nstallation et raccordement de cette machine
Py manufacturer ‘s instructions for materials used. doivent etre conformes a tous les pertinents.

: ! B ;
WELDING can cause fire or explosion. SOUDAGE A L'ARC peut etre hasardeux.
@?—E @ Do not weld near flammable material. @ Lire le manuel d “instructions avant utillsation.

' ""—" @ Watch for fire: keep extinguisher nearby.

0SHA Safety and Health Standards, 29 CFR 1910, from U.S. Government

From American Welding Society, 550 N.W. LeJeune Rd., Miami, FI 33126;
Printing Office, Washington, DC 20402.

Read American National Standard Z49.1, “Safety In Welding and Cutting”

CSA, W117-2 M87 Code for Safety in Welding and Cutting.

® Ne pas installer sur une surface combustible.
® Do not locate unit over combustible surfaces. © Les fils de soudage et pieces conductrices peuvent
© Do not weld on closed containers. etre a la tension de soudage.

~
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Rudelektréodas hegesztés

Alkalmazasi terii-

letek

WIG-hegesztés, hegesztdpisztoly gazelzard szeleppel
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Uzembe helyezés elétt

Biztonsag

Rendeltetésszeri
hasznalat

Felallitasi rendel-
kezések

Generatoros
uzemmod

/\  FIGYELMEZTETES!

Komoly személyi és anyagi karokat okozhat a helytelen kezelés és a hibasan elvég-
zett munka.

A kezelési utmutatéban felsorolt 6sszes munkat csak képzett szakszemélyzet végezheti
el. A kezelési utmutatéban ismertetett 0sszes funkciot csak képzett szakszemélyzet alkal-
mazhatja. Az 6sszes ismertetett munkat csak akkor végezze el és az dsszes ismertetett
funkciét csak alkalmazza, ha a kdvetkez6 dokumentumokat teljes mértékben elolvasta és
megértette:

» jelen kezelési utmutatd

» arendszerkomponensek 0sszes kezelési Utmutatdja, kiiléndsen a biztonsagi el6irasok

Az aramforras kizarélag rudelektrodas hegesztésre és WIG-hegesztésre szolgal a gyartd
rendszerelemeivel egyutt.

Az egyéb vagy ezen tulmend hasznélat nem rendeltetésszerlinek minésul.

Az ebbdl eredé karokért a gyarté nem felel.

A rendeltetésszer(i hasznalathoz tartozik még:

- ateljes kezelési utmutato elolvasasa

- akezelési utmutatd dsszes utasitasanak és biztonsagi eldirasanak betartadsa
- azellenbrzési és karbantartasi munkak elvégzése

/\ FIGYELMEZTETES!

A felborulé vagy leesoé késziilékek életveszélyt jelenthetnek.
A készuléket sik és szilard alapfeliiletre kell stabilan felallitani.

A készuléket atvizsgaltak az IP23 védettség szempontjabdl, ami a kdvetkezét jelenti:
- Védelem @ 12,5 mm-nél (.49 in.) nagyobb idegen targyak behatolasa ellen
- Védelem vizpermet ellen a fligg6legeshez képest 60°-0s szogig

Hitélevegd
A készuléket ugy kell felallitani, hogy a hiitélevegd akadalytalanul at tudjon aramolni az
ellls6 és hatso oldal szell6zényilasain.

Por

Ugyeljen arra, hogy a keletkezd fémes port a ventilator ne szivja be a késziilékbe. Példaul
csiszolasi munkaknal.

Szabadban végzett munka

A készulék az IP23 védettség szerint a szabadban is felallithato és tizemeltethetd. Kertlje
a nedvesség kdzvetlen behatolasat (pl. es6zés altal).

Az aramforras generatorhoz alkalmas.

A sziikséges generatorteljesitmény méretezéséhez az aramforras S4,,5x maximalis latszo-
lagos teljesitménye szikséges.
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Az aramforras Sy 5 maximalis latszélagos teljesitménye a kdvetkezEképpen szamithato
ki:

S1max = lmax X Uj

l1max €8 U4 a készilék adattablaja vagy a miszaki adatok alapjan

A generator szikséges Sgpy latszolagos teljesitménye a kovetkezd alapképlettel sza-
mithato ki:
SGEN = S1max X 1,35

Ha nem maximalis teljesitménnyel torténik a hegesztés, kisebb generator hasznalhaté.

FONTOS! A generator Sggy latszolagos teljesitménye nem lehet kisebb, mint az aramfor-
ras Sqmax maximalis latszolagos teljesitménye!

Egyfazisu készilékek haromfazisu generatorokkal térténd Gzemeltetése soran vegye fi-
gyelembe, hogy a generator megadott latszélagos teljesitménye gyakran csak egytttesen,
a generator mindharom fazisan allhat rendelkezésre. A generator egyfazisu teljesitményé-
re vonatkozé informacidk sziikség esetén a generator gyartojatol szerezhetdk be.

MEGJEGYZES!

A generator leadott fesziiltsége semmiképpen sem lépheti at a halézati fesziiltség
alsé és felsé tliréshatarat.
A haldzati fesziltség tlrésadatait a ,MUszaki adatok® fejezet tartalmazza.




Kezeldelemek, csatlakozék és mechanikai kompo-

nensek

Biztonsag

/\ FIGYELMEZTETES!

A kezelési hiba sulyos személyi sériiléseket és anyagi karokat okozhat.

A leirt funkcidkat csak akkor alkalmazza, ha a kdvetkezd dokumentumokat teljesen atol-
vasta és megértette:

> jelen kezelési utasitas

» arendszerkomponensek dsszes kezelési utmutatdja, kiléndsen a biztonsagi elirasok

MEGJEGYZES!

A szoftverfrissitések miatt a késziiléken elérhet6k lehetnek olyan funkciok, amelye-
ket ez a kezelési utmutaté nem emlit, vagy forditva.

Ezenkivil egyes abrak csekély mértékben eltérhetnek az On késziilékének kezelbeleme-
it6l. A kezel6elemek miikédési mdodja azonban megegyezik.
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TransPocket 150
kezel6elemei,
csatlakozoi és
mechanikai kom-
ponensei

24

1) Kezel6panel

(2) (-) aramatadé hiively
bajonettzarral

(3) TIG multi csatlakozé (TIG Multi Connector)
Csak TransPocket 150 RC esetén - tavszabalyozo csatlakoztatasahoz

MEGJEGYZES!
Ha tavszabalyozét csatlakoztat az aramforrashoz
» ‘rc’ jelenik meg az dramforras kijelzéjén
» a hegesztéaram mar csak a tavszabalyozéval allithatd

(4)  (+) aramatadoé hiively
bajonettzarral

(5) Tartoheveder

(6) Kabelheveder
a halézati kabel és a hegesztéaram vezetd rogzitéséhez
Ne haszndlja a készllék szallitasara!

(7) Halézati kapcsolé

(8) Levegdsziirdé

Aramcsatlakozok hasznalata bevont elektrédas hegesztéshez (elektrédatipustol
fiiggdéen):

- (+) aramatadé hiively elektrédatartéhoz vagy testkabelhez

- (=) aramatado hiively elektrédatartdhoz vagy testkabelhez

Aramcsatlakozok hasznalata TIG-hegesztésnél:
- (+) aramatadé hiively testkabelhez
- (=) aramatado hiively hegesztépisztolyhoz



TransPocket 180
kezel6elemei,
csatlakozoi és
mechanikai kom-
ponensei

1) Kezel6panel

(2) (-) aramatadé hiively
bajonettzarral

(3) TIG multi csatlakozé (TIG Multi Connector)
Csak TransPocket 180 RC esetén - tavszabalyozo csatlakoztatasahoz

MEGJEGYZES!

Ha tavszabalyozét csatlakoztat az aramforrashoz
» ‘rc’ jelenik meg az dramforras kijelzéjén
» a hegesztéaram mar csak a tavszabalyozéval allithatd

(4)  (+) aramatadoé hiively
bajonettzarral

(5) Tartoheveder

(6) Kabelheveder
a halézati kabel és a hegesztéaram vezetd rogzitéséhez
Ne haszndlja a készllék szallitasara!

(7) Halézati kapcsolé

(8) Levegdsziirdé

Aramcsatlakozok hasznalata bevont elektrédas hegesztéshez (elektrédatipustol
fiiggdéen):

- (+) aramatadé hiively elektrédatartéhoz vagy testkabelhez

- (=) aramatado hiively elektrédatartdhoz vagy testkabelhez

Aramcsatlakozok hasznalata TIG-hegesztésnél:

- (+) aramatadé hiively testkabelhez
- (=) aramatado hiively hegesztépisztolyhoz
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Kezel6panel
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& rrorius
(1) Beallitasi érték kijelzés

azt jelzi ki, hogy melyik beallitasi érték van kivalasztva:

- ™ Dinamika

- N Hegesztéaram

Il SoftStart / HotStart funkcio:

Bl Impulzusiv hegesztés (csak bevont elektrodas hegesztéshez all rendel-
kezésre)

(2)

Egység kijelzés

azt jelzi ki, hogy melyik egység értékének modositasa torténik éppen a beallitd
kerekkel (7):

- B 1d5 (sec)

- EA szazalék

- BH Frekvencia (Hertz)

()

Beallitasi érték gomb
a kivant beallitasi érték (1) kivalasztasahoz

(4)

Kijelz6
a kivalasztott beallitasi érték aktualis nagysagat jelzi ki

()

Hegesztéeljaras kijelzés

azt jelzi ki, hogy melyik hegeszteljaras van kivalasztva:

- 74 STICK Bevont elektrédas hegesztés

- 7HceL Bevontelektrodas hegesztés Cel-elektrodaval
- #Amne TIG hegesztés

(6)

Hegesztéeljaras gomb
a hegesztéeljaras kivalasztdsahoz

(@)

Beallité kerék
a kivalasztott beallitasi érték (1) modositasahoz

(8)

Statuszkijelzések

az aramforras kilénbdz6 tzemallapotainak kijelzésére szolgalnak:

- wveo VRD - akkor vilagit, ha a feszliltségcsokkentd biztonsagi berendezés ak-
tivalva van (csak VRD készilékvaltozatnal)

- B setup - Setup lizemmddban vilagit

- I+ Hémérséklet - akkor vilagit, ha a készlilék a megengedett hdmérséklet-
tartomanyon kivil van

- ¥ Zavar - zavar esetén vilagit, lasd még ,Zavarelharitas* fejezet

- |8 TAC - akkor vilagit, ha az 6sszeflizés funkcié aktivalva van
(csak TIG készulékvaltozatnal, TIG hegesztdeljaras soran lehetséges)




Rudelektrédas hegesztés

Elokészités

TransPocket
150/180

/\ VIGYAZAT!

Személyi sériilések és anyagi karok veszélye elektromos aramiités miatt.

Amint az aramforras be van kapcsolva, az elektrédatartéban 1évé elektroda fesziltség alatt
all. Ugyeljen arra, hogy az elektréda ne érjen személyekhez vagy elektromosan vezeté
vagy foldelt részekhez (példaul haz, ...).
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Rudelektrédas
hegesztés

SoftStart / Hot-
Start funkcio:

28

TransPocket TransPocket
150/180 180 MV

Ry

m ['A ] Valassza ki a hegeszt6eljaras gombbal a kdvetkezé eljarasok egyikét:

= STICK Rudelektrodas hegesztés - a kivalasztas utan vilagit a ridelektrodas he-
gesztés kijelzé

»m ceL  Rudelektrodas hegesztés CEL-elektrodaval - a kivalasztas utén vilagit a
ruadelekirédas hegesztés CEL-elektrodaval kijelzé

Nyomja a bedllitasi érték gombot addig, amig
a hegeszt6aram kijelzd vilagitani kezd

G Allitsa be a hegesztéaramot a bellité kerékkel

- Az aramforras hegesztésre kész

A funkcié az ivgyujté aram beallitasara szolgal.
Beallitasi tartomany: 30 - 200%

Hatasmechanizmus:

A hegesztéaram a hegesztési folyamat kezdetén 0,5 sec id6re beallitastél fliggden lecsok-
ken (SoftStart) vagy megnovekszik (HotStart).

A véltozas a beallitott hegesztdaram szazalékaban van megadva.

Az ivgyujté aram tartama a Setup-mentben az ivgyujté aram (Hti) paraméterrel valtoztat-
haté meg.

ivgyujté aram beallitasa:

|I| Nyomja a bedllitasi érték gombot addig, amig
Il a SoftStart / HotStart kijelz6 vilagit

2] 6 Forgassa a beallité kereket a kivant érték eléréséig
- Az aramforras hegesztésre kész

MEGJEGYZES!

A maximalis megnovelt inditéaram korlatozasa a kovetkezo:
» TransPocket 150 esetén 160 A-re
» TransPocket 180 esetén 200 A-re




Dinamika

Példak (beallitott hegesztéaram = 100 A):

- 100% —> ivgyuijté aram = 100 A —> funkcié inaktiv

- 80% > ivgyuijté aram = 80 A —> SoftStart

- 135% —> ivgyuijté &ram = 135 A —> HotStart

- 200% —> Ivgyujté aram, TransPocket 150 esetén = 160 A => HotStart (maximalis
aramhatar elérve!)

- 200% —> ivgyuijté aram, TransPocket 180 esetén = 200 A —> HotStart

A SoftStart funkcio jellemzdi:
- A porusképzédés csokkentése meg-

I (A) hatarozott elektrodatipusoknal
120A A HotStart funkcio jellemzéi:
- Agyujtasi tulajdonsagok javulasa, ros-
90A sz gyuijtasi tulajdonsagu elektrodak
esetén is

- Az alapanyag jobb megémlesztése az
inditasi fazisban, ezaltal kevesebb hi-
degpont

- Salakzarvanyok messzemend elke-
rulése

0,5s 1s 1,5s

Példa a HotStart funkciora

Optimalis hegesztési eredmény eléréséhez bizonyos esetekben be kell allitani a dinami-
kat.

Beallitasi tartomany: 0 - 100 (0 - 200 A aramndvelésnek felel meg)

Hatasmechanizmus:

A cseppatmenet pillanataban vagy rovidzarlat esetén az aramerésség rovid idére megno-
vekszik a stabil iv érdekében.

Ha a rudelektréda hegesztési fémflurdébe slllyedése fenyeget, ez az intézkedés megaka-
dalyozza a hegesztési fémflirdd megdermedését, valamint az iv hosszabb zarlatat. Ezaltal
messzemenden kizart a rudelekiréda megakadasa.

Dinamika beallitasa:

Nyomja a bedllitasi érték gombot addig, amig
Vilagit a dinamika kijelz6

|Z| G Forgassa a bedllitd kereket a kivant korrekcids érték eléréséig

- Az aramforras hegesztésre kész

MEGJEGYZES!

A maximalis dinamika aram korlatozasa a kovetkezé6:
» TransPocket 150 esetén 180 A-re
» TransPocket 180 esetén 220 A-re

Példak:
- Dinamika=0
- Dinamika inaktivalva
- Lagy és csekély frocskolés iv
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Impulzusiv he-
gesztés

30

- Dinamika = 20
- Dinamika 40 A aramnéveléssel
- Keményebb és stabilabb iv
- Dinamika = 60, beallitott hegeszt6éaram = 100 A
- TransPocket 150 esetén: a tényleges aramndvekedés csak 80 A, mivel a maxi-
malis aram hatara el lett érve!
- TransPocket 180 esetén: dinamika 120 A aramndvekedéssel

Az impulzusiv hegesztés egy pulzald hegesztdarammal végzett hegesztés. Acélcsdvek
kényszerhelyzetben végzett hegesztésekor vagy vékony lemezek hegesztésekor alkal-
mazzak.

Ezeknél az alkalmazasoknal a hegesztés kezdetére beallitott hegesztéaram nem mindig
elényds a teljes hegesztési folyamatra vonatkozdan:

- tul csekély aramerdsség esetén az alapanyag nem olvad fel megfeleléen,

- tulmelegedés esetén fennall a veszély, hogy a folyékony hegesztési fémfiirdd lecse-

peg.
Beallitasi tartomany: 0,5 - 100 Hz

Hatdsmechanizmus:

- Az alacsony I-G alaparam meredek emelkedés utan a Iényegesen magasabb |-P im-
pulzusaramra névekszik és Duty cycle dcY idd utan ujra az |-G alaparamra esik vis-
sza. Az |-P impulzusaram az aramforrason allithato be.

- Ennek soran egy olyan aram-kdzépérték adodik, amely alacsonyabb, mint a beéllitott
I-P impulzusaram.

- Impulzusiv hegesztésnél a hegesztési hely kis szakaszai gyorsan felolvadnak, de
gyorsan Ujra meg is dermednek.

MEGJEGYZES!

Az aramforras szabalyozza a dcY Duty cycle és az |-G alaparam paramétereket a be-
allitott impulzusaramnak és a beallitott impulzus-frekvencianak megfelel6en.




|
A 1/F-P

dcY

SoftStart / HotStart

Impulzusiv hegesztés - a hegesztéaram alakulasa

Beallithaté paraméterek:
F-P = Impulzus-frekvencia (1/F-P = I-P = Impulzusaram

két impulzus id6koze)
SoftStart / HotStart

Nem beallithaté paraméterek:
I-G = Alaparam dcY =  Duty cycle

Impulzusiv hegesztés alkalmazasa:

Nyomja a bedllitasi érték gombot addig, amig
vilagit az AFI/VFI impulzusiv hegesztés kijelz6

|Z| 6 Forgassa a beallitd kereket a kivant frekvenciaérték (Hz) eléréséig

- Az aramforras hegesztésre kész
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WIG-hegesztés

Altalanos tudni-
valok

Csatlakoztassa a
gazpalackot

Csatlakoztassa a
gazpalackot

32

MEGJEGYZES!

A valasztott WIG-hegesztési eljarashoz ne hasznaljon tiszta wolframelektrédat
(megkiilonboztetd szin: zold).

A felborulé gazpalack sulyos személyi sériilések és anyagi karok veszélyét hordoz-
za.

A gazpalackokat sik és szilard alapfellletre kell stabilan felallitani. Biztositsa felborulas el-
len a gazpalackokat.

Vegye figyelembe a gazpalack gyartojanak biztonsagi el6irasait.

_.max. 5 bar (72 psi)

A felborulé gazpalack stlyos személyi sériilések és anyagi karok veszélyét hordoz-
za.

A gazpalackokat sik és szilard alapfellletre kell stabilan felallitani. Biztositsa felborulas el-
len a gazpalackokat.

Vegye figyelembe a gazpalack gyartéjanak biztonsagi eléirasait.



_-max. 5 bar (72 psi)

Elokészités

TransPocket TransPocket
150/180 180 MV

/\  VIGYAZAT!

Személyi sériilések és anyagi karok veszélye elektromos aramiités miatt.

Amint az aramforras be van kapcsolva, a hegeszt6pisztoly elektrédaja fesziltség alatt all.
Ugyeljen arra, hogy az elektréda ne érjen személyekhez vagy elektromosan vezetd vagy
foldelt részekhez (példaul haz, ...).
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Gaznyomas beal-
litasa - gazelzaro
szelepes hegesz-
topisztoly esetén
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TransPocket TransPocket
150/180 180 MV

Ry

Hegesztépisztoly gazelzard szeleppel

|I| Nyissa ki a gazelzaré szelepet
— A véddégaz aramlik
Allitsa be a nyomasszabalyozén a ki-
vant gazmennyiséget

Zarja el a gazelzaro szelepet



WIG-hegesztés

TIG Comfort Stop

[1]

[0 [o [l K

[=] X

[A7] Valassza ki a hegeszt6eljaras gombbal a WIG-hegesztést
/2 TG Vilagitani kezd a WIG-hegesztés kijelzd

Nyomja a beallitasi érték gombot addig, amig
a hegeszt6aram kijelzd vilagitani kezd

G Allitsa be a hegesztéaramot a beallito kerékkel

Helyezze el a gazfuvokat a gyujtasi helyen ugy, hogy a wolframelektroda és a mun-
kadarab kozott kb. 2 - 3 mm (5/64 - 1/8 in.) tavolsag legyen

Mikodtesse a gazelzard szelepet
- Avédbgaz aramlik

Lassan allitsa fel a hegeszt6pisztolyt addig, amig a wolframelektréda hozzaér a
munkadarabhoz

Emelje meg e hegesztdpisztolyt és forditsa normal helyzetbe
- Létrejon az ivgyujtas
Végezze el a hegesztést

2]

6] 7]

MEGJEGYZES!

A TIG Comfort Stop funkcié aktivalasahoz és beallitasahoz lasd a "Hegesztéeljaras
Setup-Meni“ fejezetben a "Comfort Stop érzékenység" (Comfort Stop Sensitivity)
paraméter leirasat.

A TIG Comfort Stop miikodésmaédja és alkalmazasa:

[1]
[2]

Hegesztés

Hegesztés kdzben emelje meg a hegesztépisztolyt
- Aziv jelentésen meghosszabbodik
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@ Engedije le a hegesztdpisztolyt
- Azivjelentdsen lerévidul
- MiUkodésbe 1ép a TIG Comfort Stop funkcid

E Tartsa meg a hegeszt6pisztoly magassagat
- A hegeszt6aram rampaszeriien csdkken (DownSlope), amig az iv kialszik

E' Varja ki a gaz utanaramilasi id6t és emelje el a hegesztépisztolyt a munkadarabtol

[1] 2] 3] [4]+[5]
I A
‘ =< ssasss
Max. A T e e o ey
\
\
\
\
\
\
\\
70 A \
\
\
\
\

\

\

\}

—1 {down t
(1) (2)

Hegeszt6aram és gazaramlas lefolyasa aktivalt TIG Comfort Stop funkcié esetén
(1) Gaz-eléaramlas
(2) Gaz-utanaramlas

DownSlope:
A tyown DownSlope id6 értéke 0,5 sec és nem allithato.

Gaz utanaramlas:
A gaz utdnaramlas manualisan végezhetd el.



Hegesztoeljaras Setup menu

Belépés a Setup m ['A ] A hegesztSeljaras gombbal valassza ki azt az eljarast, amelyhez médositani kell
meniibe a setup-paramétert:

8 STICK Rudelektrédas hegesztés
= CEL Rudelektrédas hegesztés CEL-elektrédaval

V, Rl WIG-hegesztés

+[ A | Nyomja meg egyidejiileg a beallitasi érték gombot és a hegesztéeljaras
gombot
- Megjelenik a Setup-Menu els6é paraméterének roviditése a kezel6panelen

Paraméter médo- II' 6 A kivant paraméter kivalasztasahoz forgassa el a beallitd kereket
sitasa
|Z| & A paraméter beallitott értékének kijelzéséhez nyomja meg a beallité kereket

Az érték médositasahoz forgassa el a beallito kereket

— A beallitott érték azonnal aktiv

— Kivétel: A gyari beallitas visszaallitasakor az érték modositasa utan meg kell
nyomni a beallitd kereket a modositas aktivalasahoz.

E & A paraméterek listajara torténd visszatéréshez nyomja meg a beallitéd kereket

Setup menii elha- m Nyomja meg a beallitasi érték gombot vagy
gyasa
['A ] a hegesztéeljaras gombot a Setup menii elhagyasahoz

Bevont elektro-

das hegesztés pa- Paraméterek Ismertetés Ta’rto- Egység
raméterei many
ivgyujté aram idétartama 0,1-1,5 sec

a SoftStart / HotStart funkcidhoz

Gyari beallitas: 0,5 sec

Anti-Stick On
OFF

Aktivalt Anti-Stick funkcié mellett révidzarlat ese-
tén (elektroda letapadas) az iv 1,5 sec elteltével
lekapcsolddik

Gyari beallitas: ON (aktivalva)

Inditérampa On
OFF
Az inditorampa aktivalasahoz / inaktivalasahoz

Gyari beallitas: ON (aktivalva)
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TIG-hegesztés
paraméterei
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Paraméterek

Ismertetés

Tarto- Egység
many

Megszakitasi fesziiltség (U cut off)

Annak meghatarozasara szolgal, hogy milyen iv-
hossznal ér véget a hegesztési folyamat.

A hegeszt6fesziiltség az iv hosszaval névekszik.
Az itt beallitott feszlltség elérésekor az iv lekap-
csolodik.

Gyari beallitas: 45 Volt

25-90 Volt

Gyari bellitas (FACtory)

Itt allithaté vissza a készilék a gyari beallitasokra.
- Visszadllitds megszakitasa

- A beaéllitott hegesztéeljaras paramétereinek
visszaallitdsa a gyari beallitasra

- Az 6sszes hegesztbeljaras paramétereinek
visszaallitasa a gyari beallitasra

A gyari bedllitasra torténd visszaallitdshoz a beal
litd kerék megnyomasaval meg kell erdsiteni a ki
véalasztott értéket!

Nem
IGEN

ALL (OS-
SZES)

Setup menii 2. szint
Altalanos paraméterek beallitasahoz

A részleteket lasd a Setup menii 2. szint fejezet-
ben

Paraméterek Ismertetés Tarto- Egység
many
Comfort Stop érzékenység (Comfort Stop OFF Volt
Sensitivity) 0,5-25
TransPocket 150 gyari beallitas: 1,6 Volt
TransPocket 180 gyari beallitas: 1,5 Volt
A részleteket lasd a , TIG Comfort Stop* fejezet-
ben
Megszakitasi fesziiltség (U cut off) 12 - 22 Volt

Annak meghatarozasara szolgal, hogy milyen iv-
hossznal ér véget a hegesztési folyamat.

A hegesztéfeszlltség az iv hosszaval ndvekszik.
Az itt beallitott fesziltség elérésekor az iv lekap-
csolodik.

Gyari beallitas: 15 Volt




Paraméterek Ismertetés Tarto- Egység
many
Gyari beallitas (FACtory)
Itt allithatd vissza a készulék a gyari beallitdsokra.
- Visszaallitas megszakitasa Nem
- A beallitott hegesztéeljaras paramétereinek IGEN

visszaallitdsa a gyari beallitasra
- Az 8sszes hegesztbeljaras paramétereinek  ALL (OS-
visszaallitasa a gyari beallitasra SZES)

A gyari beallitasra torténd visszaallitashoz a beal-
litd kerék megnyomasaval meg kell erdsiteni a ki-
valasztott értéket!

Setup menii 2. szint
Altalanos paraméterek beallitasahoz

A részleteket lasd a Setup meni 2. szint fejezet-
ben
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Setup menu 2. szint

Setup menii 2.
szint paraméter
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Paraméterek Ismertetés Tarto- Egység
many
Szoftververzié
Az aktualis szoftver teljes verziészdma tobb kijel-
z8re van elosztva és a beallito kerék elforgatasa-
val hivhato be.
Automatikus lekapcsolas (time Shut down) 5-60 perc
OFF
Ha a készulléket a beallitott id6tartam alatt nem
hasznaljak vagy nem kezelik, automatikusan
standby tzemmadba kapcsol.
A kezel6panel egyik gombjanak megnyomasaval
a standby izemmdd befejezddik - a készulék ujra
hegesztésre kész.
Gyari beallitas: OFF
Biztosité Amper
230 V-
A felhasznalt biztosito kijelzéséhez / beallitasa- nal:
hoz. 10/13/
16/ OFF
Gyari beallitas: (csak TP
- 230V halézati feszlltségnél = 16 A 180 MV
- 120V halézati feszlltségnél = 20 A esetén)
Ha biztosito van beallitva az aramforrason, az
aramforras korlatozza a halézatrdl vételezhetd 120 V-

aramot - ezzel megakadalyozva a vezetékvédo nal:

kapcsol6 azonnali kioldasat. 15/16/
20/ OFF
(csak TP
180 MV
esetén)

TransPocket 150 - a bedllitott biztosité viszonya a hegesztéaramhoz:

Halozati fe- Beallitott Elektroda he- TIG Bekapcsolasi
sziiltség biztosito gesztéaram hegesztéaram idétartam
230V 10 A 110 A 150 A 35%
13A 130 A 150 A 35%
16 A 150 A 150 A 35%




TransPocket 180 - a beallitott biztosité viszonya a hegesztéaramhoz:

Halozati fe- | Beallitott biz- | Elektréda he- TIG Bekapcsolasi
sziiltség tosité gesztdaram hegesztdaram idétartam
230V 10A 125 A 180 A 40%
13A 150 A 200 A 40%
16 A 180 A 220 A 40%
OFF (csak TP 180 A 220 A 40%
180 MV ese-
tén)
120 v* 15A 85A 130 A 40%
16 A 95 A 140 A 40%
20 A (csak TP 120 A 170 A 40%
180 MV ese-
tén)
OFF (csak TP 120 A 170 A 40%
180 MV ese-
tén)

* 120 V halbzatnal a felhasznalt vezetékvédd kapcsold kioldasi jelleggdrbéjétél fliggben
a 40%-os teljes bekapcsolasi idétartam nem érhetd el (példaul USA Circuit breaker type

CH -15% ED).

Paraméterek Ismertetés Tarto- Egység
many

Uzemtartam (System on time) o6ra, perc,
masod-

Az Uzemtartam kijelzésére (a készlilék bekapcso- perc

lasakor kezd szamlalni).

A teljes Uzemtartam tdbb kijelz6re van elosztva és

a beallitd kerék elforgatasaval hivhato be.

Hegesztési idétartam (System Active time) Ora, perc,
masod-

A hegesztési idétartam kijelzésére (csak azt az perc

idét mutatja, ami alatt hegesztés tortént).

A teljes hegesztési id6tartam tdbb kijelz6re van el-
osztva és a beallitd kerék elforgatasaval hivhato

be.
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Apolas, karbantartas és artalmatlanitas

Biztonsag

Altalanos tudni-
valék

Minden ilizembe
helyezésnél

42

/\  FIGYELMEZTETES!

A hibasan elvégzett munka sulyos személyi sériiléseket és anyagi karokat okozhat.
Az alabbiakban leirt 6sszes munkat csak képzett szakszemélyzet végezheti el. Az alabbi-
akban leirt 6sszes funkcidt csak akkor végezze el, ha a kdvetkezé dokumentumokat telje-
sen atolvasta és megértette:

» ez a dokumentum

» arendszerkomponensek 0sszes kezelési Utmutatdja, kiiléndsen a biztonsagi elirasok

/\ FIGYELMEZTETES!

Az aramiités halalos lehet.

Az alabbiakban ismertetett munkak kezdete el6tt:

» Kapcsolja az aramforras halozati kapcsoldjat - O - allasba

» Kapcsolja le az aramforrast a haldzatrol

» Gondoskodjon arrél, hogy az aramforras a munkalatok befejezéseéig a halézatrol leva-
lasztva maradjon

A készllék felnyitasa utan alkalmas mérémiszerrel gy6z8djon meg arrél, hogy az elektro-
mosan feltoltott alkatrészek (pl. kondenzatorok) kistiltek

/\ FIGYELMEZTETES!

A nem megfelelé védoévezetd-csatlakozas sulyos személyi sériiléseket és anyagi ka-
rokat okozhat.

A haz csavarjai megfeleld védbvezetb-csatlakozast biztositanak a haz foldeléséhez és
ezeket semmi esetre sem szabad megbizhaté védévezetd-csatlakozas nélkili mas csa-
varra cserélni.

Szokasos Uzemeltetési feltételek mellett a készilék csak minimalis apolast és karbantar-
tast igényel. Néhany pont betartasa azonban elengedhetetlen ahhoz, hogy éveken at mui-
kod6képes allapotban tartsa a készlléket.

- Gondoskodjon arrdl, hogy a halézati csatlakozo és a halézati kabel, valamint a he-
gesztdpisztoly / elektrodatartd sérilésmentes legyen. Cserélje ki a sértilt alkatrésze-
ket.

- Biztositsa a munkadarab szabalyszer( testelését

- Biztositsa, hogy a készilék korkords tavolsaga 0,5 m (1 ft. 8 in.) legyen, hogy a h(it6-
leveg6 akadalytalanul bearamolhasson és tavozhasson

MEGJEGYZES!

A levegd be- és kiomldnyilasait semmiképpen sem szabad lefedni, még részben
sem.




2 havonta Tisztitsa meg a légszirét:

Artalmatlanitas Az artalmatlanitast a hatalyos orszagos és helyi el6irdsoknak megfeleléen végezze el.
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Zavarelharitas

Biztonsag

Kijelzett zavarok

Szerviz lizenetek
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/\  FIGYELMEZTETES!

A hibasan elvégzett munka sulyos személyi sériiléseket és anyagi karokat okozhat.
Az alabbiakban leirt 6sszes munkat csak képzett szakszemélyzet végezheti el. Az alabbi-
akban leirt 6sszes funkciot csak akkor végezze el, ha a kdvetkez6 dokumentumokat telje-
sen atolvasta és megértette:

» ez a dokumentum

» arendszerkomponensek 0sszes kezelési Utmutatdja, kiiléndsen a biztonsagi elirasok

/\FIGYELMEZTETES!

Az aramiités halalos lehet.

Az alabbiakban ismertetett munkak kezdete el6tt:

» Kapcsolja az aramforras halozati kapcsoldjat - O - allasba

» Kapcsolja le az aramforrast a haldzatrol

» Gondoskodjon arrél, hogy az aramforras a munkalatok befejezéseéig a halézatrol leva-
lasztva maradjon

A készllék felnyitasa utan alkalmas mérémiszerrel gy6z8djon meg arrél, hogy az elektro-
mosan feltoltott alkatrészek (pl. kondenzatorok) kistiltek

/\ FIGYELMEZTETES!

A nem megfelelé védoévezetd-csatlakozas sulyos személyi sériiléseket és anyagi ka-
rokat okozhat.

A haz csavarjai megfeleld véddvezetb-csatlakozast biztositanak a haz foldeléséhez és
ezeket semmi esetre sem szabad megbizhaté védbvezeté-csatlakozas nélkili mas csa-
varra cserélni.

Tulmelegedés

A kijelz6n “hot” jelenik meg, a hémérséklet kijelz6 vilagit
+

Ok: Az Gzemi hé6mérséklet tul magas

Elharitds:  Hagyja lehllni a készuléket (ne kapcsolja ki a készlléket - a ventilator hiiti a
készuléket)

Ha a kijelz6ben E és egy kétjegyl hibaszam (pl. E02) jelenik meg és a zavar kijelzd vilagit,
az aramforras belsé szervizkddjarol van szo.
Példa:

G Tobb hibaszam is Iétezhet. Ezek a beallito kerék forgatasakor jelennek meg.

Jegyezze fel az 6sszes megjelenitett hibaszamot, valamint az aramforras sorozatszamat



EO1-EO03/E11/E15/E21/E33 - E35/ E37 - E40 / E42 - E44 | E46 - E52
Ok: Teljesitményatviteli egység hiba
Elharitas:  Ertesitse a szervizszolgalatot

E04

Ok: Nem érhet6 el az Uresjarati feszlltség:
Az elektroda felfekszik a munkadarabon / hardverhiba

Elharitds:  Tavolitsa el az elektrédatartét a munkadarabtél. Ha ezutan tovabbra is meg-
jelenik a szervizkdd, értesitse a szervizszolgalatot

EO05/E06/E12
Ok: Sikertelen rendszerinditas

Elharitas: Kapcsolja ki és be a késziiléket. Tobbszori eléfordulas esetén értesitse a
szervizszolgalatot

E10
Ok: Tulfeszultség az aramatadé hivelyen (> 113 Vpe)
Elharitas:  Ertesitse a szerviz szolgalatot

E16 / E17
Ok: Memoériahiba

Elharitas:  Ertesitse a szervizszolgalatot / a szerviziizenet nyugtazasahoz nyomja meg
a beallité kereket

MEGJEGYZES!

Standard késziilékvaltozatoknal a szerviziizenet nyugtazasa nincs hatassal az aram-
forras funkcionalis képességeire.

Az bsszes tobbi készllékvaltozatnal (TIG, ...) az aramforras a nyugtazas utan mar csak
korlatozott funkcionalis képességekkel rendelkezik - a teljes funkcionalitas helyreallitasa-
hoz értesitse a szervizszolgélatot.

E19
Ok: Tul magas vagy tul alacsony hémérséklet

Elharitas: A megengedett kdrnyezeti hdmérsékleten Uzemeltesse a készuléket. A kor-
nyezeti feltételekkel kapcsolatos kozelebbi informaciokat lasd a ,Biztonsagi
el6irasok” fejezet ,Kornyezeti feltételek” szakaszaban

E20
Ok: A készllék nem rendeltetésszer(i hasznalata
Elharitas:  Csak rendeltetésszerlien hasznalja a készuléket

E22
Ok: A beallitott hegesztéaram tul nagy

Elharitds:  Biztositsa az aramforras megfelel6 haldzati feszlltséggel térténd lizemelteté-
sét; biztositsa a megfeleld biztositdé hasznalatat; allitson be alacsonyabb he-
gesztéaramot

E37
Ok: A halozati fesziltség tul magas

Elharitas:  Azonnal hizza ki a hal6zati csatlakozét; biztositsa, hogy az aramforras a
megfelel6 halozati feszulltséggel tzemeljen
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Nincs m(ikodés

46

E36, E41, E45
Ok: A halézati fesziiltség a tlrésen kivil van vagy a halozat kevésseé terhelheté

Elharitas:  Biztositsa az aramforras megfelel6 haldzati feszlltséggel torténd lizemelteté-
sét; biztositsa a megfeleld biztositd hasznalatat;

E65 - E75
Ok: Kommunikaciods hiba a hegesztbpisztollyal / tavszabalyozéval

Elharitas:  Ellendrizze a TMC dugaszolé csatlakozét / kapcesolja ki és be a késziléket /
tdbbszdri elé6fordulds esetén értesitse a szervizszolgalatot

A késziilék nem kapcsolhaté be
Ok: A halozati kapcsolé hibas
Elharitds:  Ertesitse a szerviz szolgalatot

Nincs hegesztéaram
Az dramforras be van kapcsolva, a kivélasztott eljaras kijelzdje vilagit

Ok: Hegesztdkabel kapcsolat megszakadt
Elharitas:  Hozzon létre szabalyszerl hegesztékabel kapcsolatokat

Ok: Hibas vagy hianyzo testelés
Elharitas: Kapcsolat helyreallitisa a munkadarabbal

Ok: A hegesztdpisztoly vagy az elektrodatarté aramkabele szakadt
Elharitas:  Cserélje ki a hegesztpisztolyt vagy az elektrodatartot

Nincs hegesztéaram

A készUllék be van kapcsolva, a kivalasztott eljaras kijelzdje vilagit, a tulmelegedés kijelz6
vilagit

Ok: Bekapcsolasi idétartam tullépés - a készilék tulterhelt - a ventilator jar
Elharitas: Tartsa be a bekapcsolasi idétartamot

Ok: A termo-biztonsagi automatika lekapcsolta a készuléket

Elharitas:  Varja meg a lehllési fazist (ne kapcsolja ki a késziléket - ventilator hiiti a ké-
szuléket); az aramforras révid id6 elteltével 5nmikdédden Ujra bekapcsol

Ok: Hibas az aramforras ventilatora
Elharitas:  Ertesitse a szervizszolgalatot

Ok: Nem megfelel6 a hiitbleveg6 hozzavezetés
Elharitds:  Gondoskodjon elegendé friss levegé hozzavezetéseérdl

Ok: A légszird szennyezett
Elharitds:  Tisztitsa meg a 1égszlrét

Ok: Teljesitményatviteli egység hibaja
Elharitas:  Kapcsolja ki, majd ezt kdvetéen kapcsolja Ujra be a késziléket
Ha gyakrabban el6fordul a hiba, értesitse a szervizszolgalatot




Nem megfelelé
miikodés

Rossz gyujtasi tulajdonsagok rudelektrédas hegesztésnél
Ok: Helytelen eljarast valasztott

Elharitds: Valassza a "Rudelektrédas hegesztés" vagy a "Rudelektrédas hegesztés
CEL-elektrédaval" eljarast

Ok: Tul alacsony indulé aram; az elektréda a gyujtasi folyamat soran letapad
Elharitas:  Novelje az indulé aramot a HotStart funkciéval

Ok: Tul magas induld aram; az elektréda tul gyorsan leég vagy erésen frocskol a
gyujtasi folyamat soran
Elharitas:  CsoOkkentse az indulé aramot a HotStart funkcioval

Az iv a hegesztési folyamat kozben esetenként megszakad
Ok: Tul alacsonyra van beallitva a megszakitasi feszultség (Uco)
Elharitas: Novelje meg a Setup meniiben a megszakitasi fesziiltséget (Uco)

Ok: Az elektroda ivtarté fesziltsége tul magas (pl. horonyelektréda)

Elharitas: Ha lehetséges, hasznaljon alternativ elektrédat, vagy alkalmazzon nagyobb
hegesztési teljesitményl aramforrast

A rudelektréda hajlamos a letapadasra

Ok: A dinamika paraméter (rudelektrodas hegesztés) tul alacsony értékre van be-
allitva

Elharitas:  Allitsa be magasabb értékre a dinamika paramétert

Rossz hegesztési tulajdonsag
(er8s frocskolés)

Ok: Az elektroda helytelen polaritasa
Elharitds:  Cserélje meg az elektroda polaritasat (vegye figyelembe a gyartd adatait)

Ok: Hibas testelés
Elharitas: Rdgzitse kdzvetlenll a munkadarabon a testkabel csatlakozé kapcsokat

Ok: Kedvezétlen Setup-beallitas a valasztott eljarashoz
Elharitds:  Optimalizélja a Setup-meniben a valasztott eljaras beallitasat

A wolframelektroda leolvad
Wolfram zarvanyok az alapanyagban a gyujtasi fazis kdzben

Ok: A wolframelektroda helytelen polaritasa
Elharitas: Csatlakoztassa az AVI hegeszt6pisztolyt a (-) aramatado hiivelyhez

Ok: Nem megfelel6 védégaz, nincs védégaz
Elharitas: Hasznaljon semleges véd&gazt (argon)
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Miszaki adatok

A bekapcsolasi
idétartam fogal-
manak magyara-
zata
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A bekapcsolasi idétartam (ED) egy olyan 10 perces ciklus idétartama, amely alatt a készi-
Iék a megadott teljesitménnyel Gizemeltetheté tuimelegedés nélkdl.

MEGJEGYZES!

Az adattablan megadott értékek 40°C kornyezeti hdmérsékletre vonatkoznak.
Ha a kornyezeti hémérséklet magasabb, a bekapcsolasi idétartamot vagy a teljesitményt
megfelel6 mértékben csdkkenteni kell.

Példa: hegesztés 150 A-rel 60% bekapcsolasi idétartam esetén
- Hegesztési fazis = a 10 perc 60% -a = 6 perc

- Leh(lési fazis = fennmarado idé = 4 perc

- Alehdlési fazis utan uUjra kezdédik a ciklus.

A
60 %

L~

6 Min. 4 Min.

150 A

0A

0 Min. 10 Min.

Amennyiben megszakitasok nélkil Gzemben kell maradnia a készlléknek:

Keressen ki a miszaki adatokban egy olyan 100%-os bekapcsolasi idétartamot,
amely a fennall6 kdérnyezeti hdmérsékletre vonatkozik.

Ennek az értéknek megfeleléen cstkkentse a teljesitmény vagy az aramerdsség ér-
tékét ugy, hogy a készulék lehilési fazis nélkil tzemben maradhasson.



TransPocket
150

Halozati feszultség (U4) 1x230V
Max. effektiv primeraram (l4¢f) 15 A
Max. primeraram (l4pax) 24 A
Max. latszolagos teljesitmény (Sqmax) 5,52 kVA
Haldzati biztositas 16 A lomha
Halozati feszliltség tlrése -20% / + 15%
Haldzati frekvencia 50 /60 Hz
Cos fi 0,99
Max. megengedett halozati impedancia Z,,,,4 @ PCcCY-n 32 mOhm
Ajanlott hibaaram-véddkapcsold B tipus
Hegeszt6aram tartomany (1)

Rudelektréda 10-150 A
WIG 10-150 A
Hegesztéaram rude- 10 min /40 °C (104 °F) 35% 60%  100%
lektrodas hegesztésnél 150 A 110 A 90 A
Hegesztéaram WIG- 10 min /40 °C (104 °F) 35% 60%  100%
hegesztésnél 150 A 110 A 90 A
Kimeneti feszlltségtartomany szabvanyos jelleggorbe szerint (Us)

Rudelektréda 20,4-26,0V
WIG 10,4-16,0V
Uresjarati fesziiltség (Ug csucs) 96 V
Hatasfok 90 A /23,6 V értéknél 88%
Védettség IP 23
H{tési mod AF
Tulfesziltség-kategoria Il
Szennyezettségi fok az IEC60664 szabvany szerint 3
EMC zavarkibocsatasi osztaly A
Biztonsagi jel6lés S, CE

Méretek (h x sz x ma)

365 x 130 x 285 mm
14.4x5.1x11.2in.

Toémeg

6,3 kg
13.9 Ib.

1) Interfész a 230 / 400 V, 50 Hz nyilvanos villamos hal6zathoz
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TransPocket
180
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Halozati feszultség (U4) 1x230V
Max. effektiv primeraram (l4¢f) 16 A
Max. primeraram (l4pax) 25A
Max. latszolagos teljesitmény (Sqmax) 5,75 kVA
Haldzati biztositas 16 A lomha
Halozati feszliltség tlrése -20% / + 15%
Haldzati frekvencia 50 /60 Hz
Cos fi 0,99
Max. megengedett halozati impedancia Z,,,,4 @ PCcCY-n 285 mOhm
Ajanlott hibaaram-véddkapcsold B tipus
Hegeszt6aram tartomany (1)

Rudelektroda 10-180 A
WIG 10-220 A
Hegesztéaram rude- 10 min /40 °C (104 °F) 40% 60%  100%
lektrodas hegesztésnél 180A 150A 120 A
Hegesztéaram WIG- 10 min /40 °C (104 °F) 40% 60%  100%
hegesztésnél 220A  150A 120A
Kimeneti feszlltségtartomany szabvanyos jelleggorbe szerint (Us)

Rudelektréda 20,4-272V
WIG 10,4-18,8V
Uresjarati fesziiltség (Ug csucs) 101V
Hatasfok 120 A / 24,8 V értéknél 89%
Védettség IP 23
Hatési mod AF
Tulfesziltség-kategoria Il
Szennyezettségi fok az IEC60664 szabvany szerint 3
EMC zavarkibocsatasi osztaly A
Biztonsagi jel6lés S, CE

Méretek (h x sz x ma)

435 x 160 x 310 mm
17.1x6.3x12.2in.

Toémeg

8,7 kg
19.3 Ib.

1) Interfész a 230 / 400 V, 50 Hz nyilvanos villamos hal6zathoz



TransPocket
180 MV

Halozati feszultség (U4) 1x230V
Max. effektiv primeraram (l4¢f) 16 A
Max. primeraram (l4pax) 25A
Max. latszolagos teljesitmény (Sqmax) 5,75 kVA
Haldzati biztositas 16 A lomha
Halozati feszultség (U4) 1x120V
Max. effektiv primeraram (l4¢f) 20 A
Max. primeraram (l4pax) 28 A
Max. latszolagos teljesitmény (Sqmax) 3,48 kVA
Haldzati biztositas 20 Alomha
Halozati feszultség (U4) 1x120V
Max. effektiv primeraram (l4¢f) 15 A
Max. primeraram (l4pax) 19A
Max. latszolagos teljesitmény (Sqmax) 2,28 kVA
Halozati biztositas 15 A lomha

Halozati feszlltség tlrése

-20% / + 15%

Halézati frekvencia 50 /60 Hz
Cos fi 0,99
Max. megengedett haldzati impedancia Z,,,, @ pcCln 285 mOhm
Ajanlott hibaaram-véd&kapcsolo B tipus
Hegeszt6aram tartomany (l,), Uy =230 V

Rudelektroda 10-180 A
WIG 10-220 A
Hegesztéaram tartomany (l,), U4 =120V, biztositdé = 20 A

Rudelektréda 10-120 A
WIG 10-170 A
Hegeszt6aram tartomany (l,), U4 = 120V, biztosité = 15 A

Rudelektréda 10-85A
WIG 10-140 A

Hegesztéaram rude- 10 min /40 °C (104 °F)

lektrodas hegesztésnél
(U4 =230V, biztosité = 16 A)

40% 60%  100%
180A 150A 120A

Hegesztéaram WIG- 10 min /40 °C (104 °F)

hegesztésnél
(U4 =230V, biztosité = 16 A)

40% 60%  100%
220A 160A 130A
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Hegesztéaram rude- 10 min / 40 °C (104 °F) 40% 60%  100%
lektrodas hegesztésnél 120A 100 A 90 A
(U4 =120V, biztosité = 20 A)

Hegesztéaram WIG- 10 min /40 °C (104 °F) 40% 60%  100%
hegesztésnél 170A  130A 100A
(U4 =120V, biztosité = 20 A)

Hegesztéaram rude- 10 min /40 °C (104 °F) 40% 60%  100%
lektrodas hegesztésnél 85A 70 A 65 A
(U4 =120V, biztosité = 15 A)

Hegesztéaram WIG- 10 min /40 °C (104 °F) 40% 60%  100%
hegesztésnél 140A 110A 100A
(U4 =120V, biztosité = 15 A)

Kimeneti feszlltségtartomany szabvanyos jelleggorbe szerint (Us)

Rudelektroda 20,4-272V
WIG 10,4-18,8V
Uresjarati fesziiltség (Ug csucs) 101V
Hatasfok 120 A /24,8 V (230 V) értéknél 89%
Hatasfok 90 A /23,6 V (120 V) értéknél 86%
Hatasfok 65 A /22,6 V (120 V) értéknél 86%
Védettség IP 23
Hatési mod AF
Tulfesziltség-kategoria Il
Szennyezettségi fok az IEC60664 szabvany szerint 3
EMC zavarkibocsatasi osztaly A
Biztonsagi jel6lés S, CE

Méretek (h x sz x ma)

435 x 160 x 310 mm
17.1x6.3x12.2in.

Hegesztés haldzati kabel nélkul 8,3 kg
18.4 Ib.
Tdmeg héldzati kabellel 8,9 kg
19.6 Ib.

1) Interfész a 230 / 400 V, 50 Hz nyilvanos villamos hal6zathoz
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FRONIUS INTERNATIONAL GMBH
Froniusplatz 1, A-4600 Wels, Austria
Tel: +43 (0)7242 241-0, Fax: +43 (0)7242 241-3940
E-Mail: sales@fronius.com
www.fronius.com

www.fronius.com/addresses
Under http://www.fronius.com/addresses you will find all addresses
of our Sales & service partners and Locations



