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Altalanos tudnivalék

A biztonsagi tud-
nivalék ma-
gyarazata

Az tizemeltetd
kotelezettségei

A személyzet
kotelezettségei

Ko6zvetleniil fenyegetd veszélyt jelez.
Halal vagy sulyos sérllés lehet a kdvetkezmény.
» Kerilje el a leirt veszélyt.

/\ VESZELY!

Veszélyes helyzetet jelol.
Sulyos sérllés vagy halal lehet a kdvetkezmény.
» Kerilje el a veszélyes helyzetet.

/A\ VIGYAZAT!

Kart okozé helyzetet jeldl.
Sérllés vagy anyagi kar lehet a kovetkezmény.
» Kerulje a kart okozd helyzetet.

Anyagi karok és a munka eredményének lehetséges csbkkenését jelzi, vala-
mint kiegészit6 informaciokat, tippeket és triikkdket, ajanlasokat stb. ad.

Az Uzemeltetd kdtelezettséget vallal arra vonatkozdan, hogy csak olyan

szemeélyekkel végeztet munkat a géppel, akik

- az alapvetd munkabiztonsagi és balesetmegeldzési el8irdsokkal tisztdban
vannak és a készulék kezelésére betanitottak Sket

- a kezelési utmutatot, kilondsen a ,,Biztonsagi elSirasok” fejezetet elolvastak,
megertették és azt aladirasukkal igazoltak

- A munka eredményével szemben tdmasztott kovetelményeknek megfeleld
képzésben részeslltek.

A személyzet biztonsagtudatos munkajat rendszeres id6kdzénként ellendrizni
kell.

Mindenki, aki a készulékkel végzendd munkaval van megbizva, koteles a munka

megkezdése eldtt

- az alapvetd munkabiztonsagi és balesetmegel&zési elbirdsokat betartani,

- akezelési utmutatot, kildndsen a ,Biztonsagi elSirdsok” fejezetet elolvasni és
aldirdsaval igazolni, hogy azt megértette és betartja.

A munkahely elhagyasa elétt gy6z8djon meg arrol, hogy a tavollétében sem ke-
letkezhetnek személyi vagy anyagi karok.



Biztonsagi
jelolés

Adatbiztonsag

Szerzdi jog

A CE-jeldléssel ellatott eszkd6zok megfelelnek az dsszes érvényes EU-irdnyelv
kdvetelményeinek, példaul

- 2014/30/EU irdnyelv az elektromagneses Osszeférhetdségrél

- 2014/35/EU kisfeszultsegi iranyelv

- 2014/53/EU irdnyelv a radidberendezésekrdl

- ENIEC 60974 ivhegesztd berendezések

- ésegyeb

Az EU megfeleld8seégi nyilatkozat teljes sz6vege itt érhetd el:
https://www.fronius.com .

A CSA vizsgalati jellel jelolt készilékek teljesitik a Kanadaban és az USA-ban
érvényes relevans szabvanyok el8irasait.

Az adatbiztonsag szempontjabdl a felhasznalo feleléssége:
- biztonsdgi mentés készitése a gyari beallitasokhoz képesti valtoztatasokrodl,
- személyi beallitAsok mentése és tarolasa.

A jelen kezelési utmutatd szerz8i joga a gyartoé.

A szbveg és az abrak a kézirat nyomdaba adasanak idépontjaban fennalld techni-
kai szintnek felelnek meg, valtoztatasok joga fenntartva.

Halasak vagyunk a javitasra vonatkozo javaslatokért és a kezelési utmutatéban
talalhato esetleges eltérésekrél szold informaciodkert.


https://www.fronius.com

Rendeltetésszeril hasznalat

Rendel-
tetésszerii
hasznalat

ElGre lathatéan
helytelen alkal-
mazas

A készUlék a technika mai 4llasa és az elismert biztonsagtechnikai szabalyok sze-
rint készalt.

A hegesztbeszkdzt kizardlag Fronius komponensekkel egyitt végrehajtandé be-
vont elektrédas és AVI-hegesztéshez tervezték.

Az egyéb vagy ezen tulmend hasznalat nem rendeltetésszeriinek mingsul.

A rendeltetésszerl hasznalathoz tartozik meg

- ezen kezelési utmutatd 6sszes adatanak elolvasasa és megértése,
- minden biztonsagi tudnivalo figyelembe vétele és betartasa,

- azeldirt ellenbrzeési és karbantartasi munkak elvégzeése.

FONTOS! Minden, a rendeltetésszerl hasznalattél eltérd alkalmazas helytelen
alkalmazasnak mind&sul.

Nem megengedett helytelen alkalmazas tébbek kdzott:

- A késziulék hasznélata csdvek felolvasztasara

- A késziulék hasznélata elemek / akkumulatorok toltésere

- A késziulék hasznéalata motorok inditésara

- A készuléknek a mUszaki adatokban megadott kérnyezeti feltételeken kivili
Uzemeltetése vagy tarolasa

- A készuléknek a mUszaki adatokban megadott IP-védettségen kivili Gzemel-
tetése vagy tarolasa



Késziilékre vonatkozo informaciok

Késziilék-kon-
cepciod

M(ikodési elv

Alkalmazasi
teriiletek

A hegeszt8eszkdzt a kdvetkez§ tulaj-

donsagok jellemzik:

- kis méretek

- massziv haz

- nagyfoku megbizhatosag nehéz
kéralmények kozott is

- hordozdéfogantyu az egyszer(
szallitas érdekében, épitkezésen is

- védve elhelyezett kezel8elemek

- bajonettzéras dramatadd hivelyek

A digitalis rezonancia inverterrel egyltt az elektronikus szabéalyozo a he-
gesztésnél a hegesztbeszkoz jelleggdrbéjet a hegesztendd elektrédédhoz illeszti.
Ez kivalé gyujtasi és hegesztési tulajdonsagokat eredményez a lehetd legkisebb
suly és méret mellett.

A hegeszt8eszkdz ezenkivil egy ,PFC"-vel is rendelkezik, igy a hegeszt&eszkoz
aramfelvétele a szinuszos haldzati feszlltséghez illeszkedik. Ez szamos elényt
nyujt a felhasznaldonak, példaul:

- csekély primeraram

- csekeély teljesitményveszteség

- avezetekvedd kapcsolo keésleltetett kioldasa

- jobb stabilitas fesziltségingadozasok esetén

- hosszu halozati tdpvezetékek lehetségesek

- tobbfesziltségl készuléknél folyamatos bemeneti feszlltségtartomany

Celluloz-elektroda (CEL) hasznalata esetén egy kiilon e célra valaszthato
Uzemmod gondoskodik a tokeéletes hegesztési eredményrél.

Az AVI-hegesztés érintéses gyujtassal a felhasznalasi és alkalmazasi terilet je-
lentds bdvitését jelenti.

A hegesztbrendszer kdzponti vezérléegysége vezérli a teljes hegesztési eljarast.
A rendszer a hegesztési eljaras kbzben folyamatosan méri a tényleges adatokat
és a valtozasokra azonnal reagal. Szabalyozo algoritmusok gondoskodnak arrdl,
hogy a kivant el&irt allapot fennmaradjon.

Ez a kdvetkez8ket eredményezi:

- Pontos hegesztési eljaras,

- Az O0sszes eredmény nagyfoku reprodukalhatosaga
- Kiemelkedd hegesztési tulajdonsagok.

A hegesztbrendszer termelési és gyartasi feladatok soran végzett karban-
tartasnal és fenntartasnal kerul alkalmazasra.



Figyelmez- A készlléken a készllékvaltozattdl fliggden adattabla és kiildnbdzb biztonsagi

tetések a szimbdolumok vannak elhelyezve.

késziiléken A biztonsagi szimbolumok a hegesztési Gizemmaodban rejlé veszélyeket jelzik,
amelyek figyelmen kivil hagyasa sulyos személyi sérilésekhez és anyagi karok-
hoz vezethet.

Adattabla és biztonsagi szimbdélumok

- olvashatd allapotban kell tartani,

- nem szabad tonkretenni,

- nem szabad eltavolitani,

- nem szabad letakarni, dtragasztani vagy atfesteni.

A
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Biztonsagi szimbdélumok az adattablén:

A hegesztés veszélyes tevékenyseg. A kdvetkezd elSfeltételek-
nek kell teljestlnituk:

- megfeleld hegesztsi képzettség

- megfeleld véddbfelszerelés

- amunkdban részt nem vevé személyek tavoltartasa

Az ismertetett funkciokat csak akkor hasznélja, ha a kdvetkezé

dokumentumokat teljes egészében 4tolvasta és megértette:

- ajelen kezelési Utmutaté

- arendszerelemek Osszes kezelési utmutatdja, kildndsen a
biztonséagi el8irdsok




Rendszerelemek

Rendszerelemek A hegeszt8eszkdzok kilonbdz8 rendszerelemekkel és opciokkal Uzemeltethetdk.
Igy a hegesztbeszkdzok alkalmazasi terlletétsl figgden a folyamatok optima-
lizadlhatdk, a hasznalat és a kezelés pedig egyszer(ibbé tehetd.

Minimdlis felszereltség bevont elektrddds he- Minimdlis felszerelés AVI-hegesztésnél
gesztéshez

TU Car 2 Easy abra nélkul:

- tovabbi tadvszabalyozok

- tovabbi mozgatdkocsik és gazpa-
lack tartok

Tovdbbi rendszerelemek

10



Kezel6elemek, csatlakozék és mechanikai kompo-

nensek

Kezel6panel

(12)

?D ® STICK

?U ® CEL

fo @ 116

(11) (10) 9)

Poz.

Megnevezés

(2)

Ktlonleges kijelz6k

Ponthegesztés kijelzé

Akkor vilagit, ha az SPt Setup-paraméter ponthegesztési idére lett
beallitva

N\
N

Trigger kijelz6
Akkor vilagit, ha a ,tri" setup-paraméter off-ra lett beéllitva

11
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Tavszabalyozd kijelzé
Akkor vilagit, ha csatlakoztatva van egy lab-tavszabalyozo

Impulzushegesztés kijelz6
Akkor vilagit, ha impulzus-frekvencia lett beallitva a hegesztési paraméte-
rekben

(2) Hegesztéaram kijelzé
a hegeszt8aram kijelzéséhez a kdvetkez8d paraméterek szamara
- Startéaram Ig
- I hegesztéaram
A hegesztés kezdete elStt a bal oldali digitalis kijelzé az el8irt értéket jelzi
ki. A jobb oldali digitélis kijelz6 az Ig aramhoz az I, hegesztéaram %-os
aranyat is kijelzi.
A hegesztés megkezdése utan a bal oldali digitalis kijelz6 a hegeszt8aram
tényleges értékét jelzi Ki.
A hegesztési eljaras adott paraméterét a hegesztési paraméter (11) atte-
kintése jeleniti meg a vilagitdé szegmens révén

(3) Bal oldali digitalis kijelzé

(4) Kiilénleges kijelzék

W)

Egyfazisu fesziiltségellatas kijelz6
a hegeszt8eszkdz egyfazisu feszlltségellatasa esetén vilagit

Elektréda tulterhelve kijelzé

A volframelektroda tulterhelése esetén vilagit

Az elektréda tulterhelve kijelz6re vonatkozo tovabbi informaciok a He-
geszt6 Uzemmod fejezet, AVI-hegesztés szakaszban talalhatok

HOLD kijelzé

Minden hegesztés végén tarolddnak a hegeszt8aram és a he-
gesztéfesziltség tényleges értékei - a Hold kijelzd vilagit.

A Hold kijelz8 az utoljara elért I, féaramra vonatkozik. Minden tovabbi, a
hegeszt8eszkdzzel folytatott interakcid esetén kialszik a Hold kijelzé.
FONTOS! Ha soha nem térténik meg a féaram fazis elérése, a rendszer
nem ad ki tartott értékeket (hold).



VRD

VRD kijelzé
vilagit, ha a VRD biztonsagi funkcidja aktiv

(5)

Jobb oldali digitalis kijelzé

(6)

Hegesztéfesziiltség kijelz6

Kivalasztott I; paraméter esetén vilagit

Hegesztés kdzben a jobb oldali digitalis kijelzén a hegeszt&feszlltség ak-
tualis tényleges értéke jelenik meg.

Hegesztés el6tt a jobb oldali digitalis kijelzé a kévetkezét jelzi ki:
kivalasztott AVI-hegesztés lUzemmodok esetén az Uresjarati feszlltség ak-
tudlis értékét, ha a tri setup-paraméter off-ra van beéllitva, vagy kivalasz-
tott bevont elektrédéas hegesztés lizemmaod esetén (3 masodperc késlel-
tetés utan; 93 V a pulzalo Uresjarati feszliltség kozelitd kbzépértéke).

(7)

Egységkijelz6k

SFI kijelzé
vilagit, ha egy kilonleges funkcio aktivalva van

Hz kijelz6
impulzus-frekvencia hegesztési paraméter kivalasztasa esetén vilagit

s kijelz6
Akkor vilagit, ha a typ és tgown parameter, valamint a kévetkezd Setup-pa-

raméterek lettek kivalasztva:
tAC

%

% kijelz6
vilagit, ha az Ig és HCU paraméterek lettek kivalasztva

mm kijelzé
Az ELd setup-paraméter beallitasa esetén vilagit

(8)

Beallité kerék elforditdas/megnyomas funkciéval
Elemek kivalasztasara, értékek beallitasara és listakban torténd
gorgetésre

13
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(9)

Hegesztéeljaras gomb
Az Uzemmod kivalasztasahoz

Bevont elektrodas hegesztés

?U ® CEL

CEL-hegesztés

® TIG

]

AVI-hegesztés

Kivalasztott Uzemmodd esetén vildgit az adott LED.

(10) EasyJob gombok
EasyJob-ok mentéséhez és lehivasahoz
A részleteket lasd a 43. oldaltol.

(11) A hegesztési paraméterek attekintése

A hegesztési paraméterek attekintése a hegesztd lizemmad legfontosabb
paramétereit tartalmazza. A hegesztési paraméterek sorrendjét a ru-
haszaritd kotél struktiura hatarozza meg. A hegesztési paraméterek atte-
kintésén bellli navigacio a beallitd kerék elforgatasaval lehetséges.

A hegesztési paraméterek attekintése a kdvetkez8 hegesztési paramétere-
ket tartalmazza:

Start aram I
Bevont elektréodéas hegesztéshez

oy

Féaram (hegeszt6aram) I,

- Bevont elektrédéas hegesztéshez
- AVI-hegesztéshez



Billenty(izar

o

Dinamika *)
A rovidzar-dinamika befolyasolasahoz a cseppatmenet pillanataban.

0 -100
Gyéri beallitas: 20

Impulzus-frekvencia
Elektrodas és AVI impulzusos ivhegesztés impulzus-frekvenciaja

(12) Kedvenc gomb
a preferalt beallitdsok mentéséhez és lehivasdhoz
A részleteket lasd a 45. oldaltol.

A kezel8panel beallitas véletlen modositasainak elkerllése érdekeben bil-

lentylzar valaszthatd. Amig a billentyGzar aktiv, addig

- nem lehetséges a bedllitas a kezel8panelen,

- csak paraméterbeallitdsok lehetségesek,

- minden kiosztott memodriagomb lekérdezése lehetséges, amennyiben a
z4rolas id8pontjaban Ki volt valasztva egy kiosztott memdriagomb.

Billenty(izar aktivalasa:

Nyomja meg egyszerre az EasyJob 1 és az izemmadd gombot, amig CLO | SEd
nem jelenik meg a digitalis kijelz8kdn.

7 R

A billentyGzar aktivalva van, a hegeszt8eszkdz zarolva van.

Billenty(izar deaktivalasa:

E' Nyomja meg egyszerre az EasyJob 1 és az izemmdd gombot, amig OP | En
nem jelenik meg a digitalis kijelz8kdn.

Billentylzar inaktivalva.

15



Kezeléelemek,
csatlakozok és
mechanikai kom-
ponensek

16

(1) Kezelépanel
(2) (-) Aramatadé huvely
bajonettzarral
(3) TIG multi csatlakozé (TIG Multi Connector)
tavszabalyozd csatlakoztatasdhoz
Tavszabalyozd hegeszt8eszkdzhoz csatlakoztatasa utan
- ,rc" jelenik meg a hegeszt8eszkoz kijelz8jén
- ahegeszt8aram mar csak a tdvszabalyozoéval allithato
(4) (+) aramatadaé hiively
bajonettzarral
(5) Huzasmentesitd a halézati kabel csatlakoztatasahoz
XT-készilékeknél: Halézati kdbel a csatlakoztatashoz
(lasd , A halozati kabel csatlakoztatasa a hegeszt6eszkdzon" 19. oldal)
(6) Halézati kapcsold
(7)  Levegdsziird

Aramcsatlakozék hasznalata bevont elektrédas hegesztéshez
(elektrédatipustél fliggéen):

(+) aramatadé hiively elektrddatartéhoz vagy testkdbelhez
(-) aramatadaé hiively elektrédatartohoz vagy testkabelhez

Aramcsatlakozék hasznalata AVI-hegesztésnél:

(+) aramatadé hiively testkabelhez
(-) aramatadé hiively hegesztdpisztolyhoz



Uzembe helyezés elétt

Biztonsag

Felallitasi
utasitasok

/\ VESZELY!

Hibas kezelés és hibasan elvégzett munkak miatti veszély.

Sulyos személyi sérlilés és anyagi kar kdvetkezhet be.

» A jelen dokumentumban ismertetett 6sszes munkat és funkciot csak
képzett szakszemélyzet hajthatja végre.

» Olvassa el és értse meg teljesen ezt a dokumentumot.

» Olvassa el és értse meg a késziilék, és minden rendszerelem Osszes biz-
tonsagi elbirdsat és felhasznaldi dokumentacidjat.

/\ VESZELY!

Lees6 vagy felborulé késziilékek miatti veszély.
Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kovetkezmény.
» A készuléket sik és szilard alapfelileten kell stabilan felallitani.

» A szerelés utén ellendrizze az 6sszes csavarkotés rogzitettséget.

A készllék az IP 23 védettség szempontjabdl be van vizsgélva, ami az aldbbiakat
jelenti:

- Védelem @ 12,5 mm-nél (0,49 in.) nagyobb idegen targyak behatolasa ellen
- védelem vizpermet ellen a fliggélegeshez képest 60°-os szbgig

Hiit6levegd
A készuléket ugy kell felallitani, hogy a hitélevegs akadalytalanul &t tudjon ara-
molni az ellils8 és hatsé oldal szell8z&nyilasain.

Por
Ugyeljen arra, hogy a keletkez& fémes port a ventilator ne szivja be a késziilékbe.
Példaul csiszolasi munkaknal.

Szabadban végzett munka

A készilék az IP23 védettség szerint a szabadban is felallithato és Gzemeltet-
hetd. Kerllje a nedvesség kbzvetlen behatoldsat (pl. esézés altal).
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Generatoros
Uzemmod

18

A hegesztbeszkdz kompatibilis a generatorral.

A szUkséges generator-teljesitmény méretezéséhez szlikség van a he-
gesztBeszkdz Sqmax latszolagos teljesitmeényér.

A hegeszt8eszkdz S, ax maximalis latszolagos teljesitménye a kdvetkez8képpen
szadmithatd ki:

3 fazis késziilékek: S1max = Iimax X U1 X V3
1 fazisu késziilékek: S1max = Iimax X U1
I1max és U, a készulék adattdbldja vagy a miszaki adatok alapjan

A generator szlikséges Sggpn latszdlagos teljesitménye a kdvetkezd alapképlettel
szamithato ki:

SGEN = S1max X 1,35

Ha nem maximalis teljesitménnyel torténik a hegesztés, kisebb generator
hasznalhato.

FONTOS! A generator Sggy latszolagos teljesitmény nem lehet kisebb, mint a he-
geszt8eszkdz Sqmax Maximalis latszolagos teljesitményel

Egyfazisu készllékek haromfazisu generatorokkal torténd Uzemeltetése soran
vegye figyelembe, hogy a generdtor megadott latszolagos teljesitménye gyakran
csak egylttesen, a generator mindharom fazisan allhat rendelkezésre. A ge-
nerdtor egyfazisu teljesitményére vonatkozd informaciok szikség esetén a ge-
nerator gyartojatol szerezhetdk be.

A generator leadott fesziiltsége semmiképpen sem lépheti at a halézati
fesziiltség also és felso tliréshatarat.

A haldzati fesziltség tlrésadatait a ,,MUszaki adatok” cim( fejezet tartalmaz-
za.




Halozati kabel csatlakoztatasa a he-
gesztb6eszkozhoz

Biztonsag A VESZELY!
Hibas kezelés és hibasan elvégzett munkak miatti veszély.
Sulyos személyi sériilés és anyagi kar kdvetkezhet be.
» A jelen dokumentumban ismertetett 6sszes munkat és funkciot csak
képzett szakszemélyzet hajthatja végre.
» Olvassa el és értse meg teljesen ezt a dokumentumot.
» Olvassa el és értse meg a készilék, és minden rendszerelem Osszes biz-
tonsagi elbirasat és felhasznaldi dokumentacidjat.
Halézati csatla- - A készllékek az adattablan megadott haldzati feszlltségre késziltek.
kozas - A 3 x 575V névleges feszlltségl készllékeket és a 3 x 575 V-tal Uzemelte-

tett XT készulékeket csak foldelt csillagponttal rendelkezd, haromfazisu
halézatokon szabad GUzemeltetni.

- Haaz On késziilékkivitelénél nincs felszerelve haldzati kdbel vagy halozati
dugasz, akkor azokat az orszagos szabvanyoknak megfeleléen, képzett szak-
emberrel fel kell szereltetni.

- Ha a halozati tapvezetéket arnyékolni kell, akkor az a mlszaki adatoknél van
megadva.

/\ VESZELY!

Nem megfelelS halézati csatlakozas miatti aramiités miatti veszély.

Sulyos személyi sériilés vagy halal lehet a kdvetkezmény.

» Csakvéddvezetdvel ellatott villamos halézatra csatlakoztassa a
készlleket.

» A készlléek csak véd8vezetd érintkezbvel rendelkez8 dugaszolhatd rend-
szerrel csatlakoztathato a villamos héaldzatra.

» A készllekek véd&vezetd nélkili halozaton és védberintkezd nélkuli duga-
szold aljzaton torténd Uzemeltetéseéhez be kell tartani a védélevalasztasra
vonatkozd minden nemzeti rendelkezést.

/\ VIGYAZAT!

A nem megfelel6en méretezett elektromos vezetékrendszer veszélye.
Ennek anyagi karok lehetnek a kdvetkezmeényei.
» A haldzati tdpvezetéket, valamint annak biztositdjat meglévd ara-
mellatasnak megfeleléen kell méretezni.
Az adattédblan taldlhatd miszaki adatai érvényesek.

- MEGJEGYZES!

A nagy teljesitményii késziilékek aramfelvételiik miatt befolyasolhatjak a

halézat energetikai minéségét.

» A készllék energiaszolgaltato ltali halozati csatlakoztatasa elétt egyez-
tetni kell, hogy a készllék csatlakoztathatoé-e.

» A haldzati csatlakozdshoz elengedhetetlen maximélis megengedett
halézati impedanciat a Mlszaki adatok tartalmazzak.
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ELlGirt halozati
kabelek

Halozati kabel
csatlakoztatasa
(3--fazisu)

20

FONTOS! Ugyeljen a haldzati csatlakozé biztonsagos foldelésére!

A helyi rendelkezéseknek és a nemzeti irdnyelveknek megfeleléen az eszkoz
nyilvanos villamos halézathoz térténd csatlakoztatasakor hibaaram-védd&kap-
csolora lehet sziikség. A készulékhez ajanlott hibaaram-véd&kapcsolo tipusat a
Miszaki adatok tartalmazzéak.

A /nc és /XT hegeszt8eszk6zdkhdz szallitaskor nincs haldzati kdbel csatlakoztat-
va.

Az Uzembe helyezés el6tt a csatlakozasi fesziltségnek megfeleld minimalis ke-
resztmetszetl haldzati kabelt kell felszerelni az alabbi tablazat szerint.

Hegeszt6eszkoz Halézati kabel
Ignis 250 nc 4G2,5

Ignis 250 XT/nc

1~ 3x AWGS8 (3G6)
3~ 4x AWG12 (4G2,5)
Ignis 250 /600V/nc 4x AWG12 (4G2,5)

Beszerelt haldzati kdbel nélkil szallitott hegeszt8eszkdz esetén lizembe helyezés
elétt egy, a csatlakoztatasi feszlltségnek megfeleld haldzati kdbelt kell csatla-
koztatni a hegeszt8eszkdzkdz.

FONTOS! A véddévezetdnek kb. 20—25 mm-rel (0.8—1 in.) hosszabbnak kell lennie
a fazisvezeténél.

1
120 mm
4.7 inch
min. 8 mm
min. 0.3 inch
L1

e -
-

=

min. 8 mm
min. 0.3 inch

A

140 mm
5.5inch

A




M5 x 14 mm

1,8 Nm

1.32 ft-lb
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M5 x 12 mm M5 x 14 mm
® O ® QO
TX 20 TX 25
2,1 Nm 3 Nm
1.54 ft-1b - 2.21 ft-lb
\\\%

PH 1
0,5 Nm
0.36 ft-1b

Halozati kabel Beszerelt halozati kabel nélkul szallitott hegeszt8eszkdz esetén Uzembe helyezés
csatlakoztatas elétt egy, a csatlakoztatési fesziltségnek megfeleld halozati kdbelt kell csatla-
(1--fazisu) koztatni a hegeszt8eszkozkoz.

FONTOS! A véd8vezetdnek kb. 20—25 mm-rel (0.8—1 in.) hosszabbnak kell lennie
a fazisvezeténél.

1
120 mm
4.7 inch
min. 8 mm
min. 0.3 inch
L1

v .

S

min.8 mm
min. 0.3 inch

A

140 mm
5.5 inch

A
y
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M5 x 14 mm

23



£

£

5 ©Ox
2

n

-
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M5 x 12 mm

2
2,1 Nm
1.54 ft-lb

P
0,5 Nm
0.36 ft-lb
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Veszélyek hegesztés kozben

Veszély a helyte-
len lizemeltetés
és a helytelen
hasznalat miatt

Halézati és he-

gesztéaram mi-
atti veszély

/\ VESZELY!

Veszély a helytelen lizemeltetés vagy a helytelen hasznalat miatt.

Sulyos személyi sérilés — harmadik személyekre nézve is —, anyagi kar és a he-

gesztési eredmeények romlasa kdvetkezhet be.

» A Kkészulék Uzembe helyezésével, kezelésével, karbantartisaval és 4llag-
megovasaval foglalkozo személyeknek megfeleld képesitéssel és he-
gesztési ismeretekkel kell rendelkeznitk.

» Teljes mértékben ismernilk és pontosan kévetnilk kell ezt a kezelési

utmutatot.

A kezelési Utmutatot dllanddan a készllék hasznélati helyén kell &rizni.

Tartsa be az altaldnosan érvényes és a regionalis balesetvédelmi és kdrnye-

zetvédelmi eldirdsokat.

4
>

/\ VESZELY!

Elektromos aramiités miatti veszély.

Sulyos személyi sérilés vagy halal lehet a kdvetkezmény.

» Ne érintsen meg semmilyen feszlltség alatt 4ll6 alkatrészt a késziléken
belil és kivil.

» A fold- vagy testpotenciallal szemben jol szigeteld, szaraz alatétlemezt

vagy burkolatot hasznaljon.

Az alatétlemeznek vagy burkolatnak teljesen le kell fednie az emberi test

és a fold- vagy testpotencial kozotti teljes terlletet.

Csak sértetlen, szigetelt és megfelel6en méretezett kabeleket és ve-

zetékeket hasznaljon.

Ne hurkolja a teste vagy testrészei koré a kabeleket és vezetékeket.

A hegeszt8huzalt, a volframelektrodat vagy bevont elektrédakat ne érintse
meg, ha a hegesztbeszkdz be van kapcsolva.
Foldelje a munkadarabot.

Kapcsolja ki a nem hasznalt készlléekeket.

A készilékkel végzendd munka megkezdése elétt kapcsolja le a
készlléket, huzza ki a haldzati csatlakozodugot, és helyezzen el jol olvas-
hato és érthetd, a haldzati csatlakozédugd bedugasanak és az ismételt be-
kapcsolasanak elkerilésére figyelmeztetd tablat.

» A készulék felnyitasa utan biztositsa, hogy a készlilék minden komponense
feszlltségmentes legyen, kiildndsen azok az alkatrészek, amelyek elektro-
mos toltéseket tarolnak.

vVVvVyYy VYVY VY

/\ VESZELY!

Elektromagneses mezG6k altal okozott veszély.

Karosithatja vagy befolyasolhatja a kdzelben tartdozkodd személyek, pl. szivrit-

mus-szabalyozot vagy hallasjavito készuléket viseld személyek egészségét.

» A hegeszt6aram vezetbk és a hegeszts feje/torzse kdzott biztonsagi
okokbdl a lehetd legnagyobb tavolsagot kell tartani.

» A hegeszt8aram vezetst és a tomlékotegeket ne vigye a vallan és ne teker-
je a teste vagy testrészei koré.

» A szivritmus-szabélyozot visel8knek ki kell kérni az orvos tanacsat a
készlilék és a hegesztési eljaras kdzvetlen kdzelében tartézkodas elbtt.
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/\ VIGYAZAT!

Py

Veszély a kébor hegeszt6aramok miatt.

Ennek kdvetkezménye az alkatrészek tulmelegedése, tiiz, védbvezetdk tdnkre-

menetele vagy a készillék vagy egyéb elektromos berendezése sérllése lehet.

» Gondoskodjon a munkadarab-csatlakozékapocs és a munkadarab fix kap-
csolatéarol.

» A munkadarab-csatlakozékapcsot rogzitse a lehetd legkdzelebb a he-
gesztési helyhez.

» A készlléket az elektromosan vezet8képes kérnyezetével, pl. a ve-
zetSképes padloval vagy a vezetdképes allvanyokkal szembeni szige-
teléssel szerelje fel.

» Aramelosztok, duplafejes tartdk stb. hasznalatakor tigyeljen arra, hogy a
nem hasznalt hegesztépisztoly / elektrodatartd megfeleld szigeteléssel le-
gyen ellatva.

Veszély elekt- Az elektroméagneses 6sszeférhet6ség (EMC) az elektromos / elektronikus
romagneses ki- eszkdzdk nem kivant kdlcsdnds hatasat irja le.

bocsatasok mi-

att A készllékek EMC szerinti besoroldsa a készulék adattdblajan vagy Miszaki ada-

tokban van feltlintetve.

A szabvanyos kibocsatasi hatarértékek betartasa ellenére az elektromos
készulékek kuldnleges esetekben befolyasolhatjdk egymést a tervezett alkal-
mazasi terlleten.

Lehetséges berendezések, amelyeket a készllék befolyasolhat:

- biztonséagi berendezések

- haldzati tdpvezetékek, jel- és adatatviteli vezetékek

- elektronikus adatfeldolgozd és telekommunikacids berendezések
- mérd és kalibralé berendezések

- orvostechnikai berendezések

- stb.

/\ VIGYAZAT!

Veszély elektromagneses kibocsatasok miatt.

Uzemzavarok és hibas m(ikddés, és abbdl eredéen keletkezd kéarok lehetnek a
kévetkezmények.

Hasznaljon megfeleld haldzati sz(rét.

A hegeszt8aram vezetdk legyenek a lehetd legrovidebbek, egymashoz
kozel és a tobbi vezetstsl tavol helyezze el azokat.

Végezzen potencial-kiegyenlitést

Foldelje a munkadarabot, pl. megfelelé kondenzatorokkal.

Arnyékolja le a teljes hegesztérendszert.

Arnyékolja le a kdrnyezetben talalhato egyéb berendezéseket.

VVvVvYyYvY VY
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Szikraugras
veszélye

Ivsugarzas miat-
ti veszély

Zaj miatti
veszély

/\ VESZELY!

Szikraugras veszélye.
Tlz vagy robbanas lehet a kdvetkezmeény.
» Soha ne hegesszen gyulékony anyagok kdzelében.

A gyulékony anyagoknak legalabb 11 méter (36 ft. 1.07 in.) tavolsagban kell

| 2

lennilk az ivtél, vagy bevizsgalt burkolattal le kell fedni 6ket.
» Tartson készenlétben megfeleld, bevizsgalt tlizoltd készliléket.
| 2

Hozzon megfelels intézkedéseket, hogy a szikrak és forrd fémrészecskék

kis repedéseken és nyildsokon keresztil ne jussanak be e kdrnyezé terlle-

tekre.

v

csbvekben csak akkor hegesszen, ha azok a megfelelé nemzeti és nem-
zetkozi szabvanyoknak megfeleléen elé vannak készitve.

» Ne hegesszen olyan tartilyokban, amelyekben gazokat, Gzemanyagokat,
asvanyi olajokat vagy hasonlokat tarolnak vagy taroltak.

» A gyulékony gézdket (pl. olddszer gbzeit) tartsa tavol az iv sugarzasi tar-
tomaéanyéatol.

/\ VESZELY!

Szikraugras veszélye és repkedd forré fém alkatrészek miatti veszély.
Sérilés vagy személyi sérilés lehet a kdvetkezmény.

» A készilék hasznalata soran viseljen megfeleld véd&ruhéazatot.

A véddbruhdzatnak nehezen gyulékonynak, szigeteldnek és szaraznak kell
lennie, az egész testet takarnia kell, sértetlennek kell lennie, a nadragon
nem lehet felhajtas.

Stabil, nedvesség esetén is szigeteld cip&t viseljen.

Viseljen megfelels, elektromosan szigeteld és hét6l védd kesztyt.
Viseljen védd&sisakot.

vVvyy

/\ VESZELY!

Szem- és bérkarosité ivsugarzas, UV sugarzas és szikraugras veszélye

Sérilés vagy személyi sérilés lehet a kdvetkezmény.

» Hasznaljon elbirdsszeri szlrébetéttel felszerelt véd&pajzsot.

» A védbpajzs mogott viseljen elbirasszerd, oldalvédbvel rendelkezb
veéddszemuiveget.

/\ VIGYAZAT!

Fokozott zajterhelés miatti veszély.
Hallaskarosodas lehet a kévetkezmeény.
» Hegesztés kdzben viseljen hallasvédét.

A készllék <80dB(A) (ref. 1pW) maximalis hangteljesitményszintet hoz létre
Uresjaratban, valamint az Gzemelés utani hitési fazisban a normal terhelésnél

maximalisan megengedett munkapontnak megfelel8en az EN 60974-1 szerint.

Tlz- és robbanasveszélyes terlleten és zart tartalyokban, horddkban vagy
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Hegesztésnél nem adhaté meg munkahelyre vonatkoztatott zajkibocsatési érték,
mivel az eljaras- és kdrnyezetfiggd. Kilonboz8 paraméterektdl, példaul a he-
gesztbeljarastol, a valasztott dramnemtdl, a teljesitménytartomanytél, a heg-
anyag fajtajatol, a munkadarab rezonancia-viselkedésétdl, a munkahelyi kérnye-
zettél, stb. fugg.

Hegesztési
tevékenység mi-
atti veszély

/\ VESZELY!

Hegesztési tevékenység miatti veszély (vakitas veszélye, szikraugras,

egészségre artalmas hegesztési fust, zaj,...)

Ennek személyi sérilések lehetnek a kdvetkezmeényei.

» Tevékenység kdzben az illetéktelen személyeket tartsa tévol a
készllékektdl és a hegesztési eljarastol.

» A kdzelben tartézkodd személyeket tajékoztassa a hegesztési tevéke-
nyseggel 6sszefliggd minden veszeélyrél.

» Bocsasson rendelkezésre megfeleld véd8eszkdzoket.

| 2

Epitsen fel megfelels védsfalakat és -fliggdnydket.

Artalmas gazok

és g6zok miatti A VESZELY!

veszély Egészségre artalmas gazok és g6z6k miatti veszély.
A hegesztés soran keletkezd fiist olyan anyagokat tartalmaz, amelyek az Inter-
national Agency for Research on Cancer 118. sz. tanulmanya szerint rakot
okoznak.
» Hasznaljon pont- és helyiségelszivot.
» Lehet8ség szerint beépitett elszivoval felszerelt hegesztbpisztolyt
hasznéljon.
» Tartsa tavol az arcéat a keletkez8 hegesztési flsttél és gazképzédeéstdl.
» A keletkezd fustot és a karos gazokat le lélegezze be.
» Gondoskodjon elegend§ friss levegd hozzavezetésérél.
Mindig legalabb 20 m3/h (11.77 cfm) szell6zési ratanak kell lennie.
» Nem megfeleld szell6zés esetén viseljen leveg&bevezetéses hegesztbpaj-
zsot.
Veszély a

hianyz6 biz- A\ VESZELY!
tonsagi beren-

3 . Veszély a hianyzé, hibas vagy megkeriilt biztonsagi berendezések miatt.
dezések miatt

Sulyos személyi sérilés — harmadik személyekre nézve is —, anyagi kar és a he-

gesztési eredmények romlasa kévetkezhet be.

» A készlleket csak akkor GUzemeltesse, ha valamennyi biztonsagi beren-
dezeés teljesen mikddd&keépes.

» A készlléek bekapcsolésa elétt a nem teljesen mikddékepes biztonsagi be-
rendezéseket javittassa meg arra illetékes szakemberrel.

» Soha ne kerilje meg vagy helyezze Gzemen kivil a biztonsagi berendezése-
ket.

» A készlléek bekapcsoldsa elétt biztositsa, hogy senki se legyen veszélyben.

28



Veszély a
hianyzé fedelek
miatt

Védégaz palack
és védogaz
ellatas miatti
veszély

/\ VIGYAZAT!

Veszély a hianyzé vagy nyitott fedelek miatt.

Ennek személyi sérilések lehetnek a kévetkezmeényei.

» Uzembe helyezés el6tt gondoskodjon arrdél, hogy minden fedél és oldal-
elem a helyén legyen és megfelelSen fel legyen szerelve.

» Uzemelés kdzben gondoskodjon arrél, hogy minden fedél és oldalelem
z4rva legyen.

» A fedeleket és az oldalelemeket csak a szerelési és karbantartasi munkak
idejére nyissa Ki.

/\ VESZELY!

Nyomas alatt lév6 védbgaz palackok miatti veszély.

Robbanas és ebbdl kdvetkezd sulyos személyi sérilés és anyagi kar lehet a
kdvetkezmeény.

Védje a nyomas alatt lév6 véd&gaz palackokat a tul nagy héseégtél, mecha-
nikus Utésektél, salaktol, nyilt langtol, szikratol és ivtsl.

A nyomas alatt lév6 védbégaz palackokat ne hegessze.

A védd&gaz palackokat tartsa a tavol hegesztési vagy mas aramkoroktél.
Ne akassza a hegesztSpisztolyt a véd&gaz palackra.

Nem csatlakoztatott véd&gaz palack esetén hagyja a védbsapkat a védbgaz
palack szelepén.

A véd8gaz palackokat fuggblegesen szerelje fel, és az utmutatd szerint
biztositsa felborulas ellen.

Tartsa be a véd8géz palackokra és tartozékokra vonatkozé gyartoi
utasitasokat, valamint a megfelel6 nemzeti és nemzetkézi rendelkezése-
ket.

» Mozgatdokocsival felszerelt hegeszt8rendszer minden egyes daruval
torténd szallitasa el6tt tavolitsa el a védbgaz palackot.

Vegye figyelembe a védégaz palackra vagy a kdézponti gazellatasra vonat-
kozo biztonséagi és karbantartasi utasitdsokat.

vV vV vvVvVvyVY VY

v

/\ VESZELY!

Védoigaz lathatatlan kilépése miatti veszély.

A véddgaz szintelen, szagtalan és kiaramlaskor kiszorithatja a kdrnyezeti le-
vegdbben lévo oxigént.

Sulyos személyi sérulés vagy fulladasos halal lehet a kdvetkezmeény.

» Gondoskodjon elegend§ friss levegd hozzavezetésérdl.

Mindig legaldbb 20 m®/h szellézési ratanak kell lenni.

Ha mar nem hegeszt, zarja el a véd&gaz palack vagy a f6 gazellatas sze-
lepét.

Ha az egyik véd8gaz palack szelepét kinyitja, forditsa el az arcat a
kidramlas iranyabol.

Minden Uzembe helyezés elétt vizsgalja meg ellendrizetlen gazkiaramlas
szempontjabol a védégaz palackot vagy a fé gazellatast.

A véd8gazcsatlakozd készulékoldali menetét adapter hasznalata esetén
megfeleld teflonszalaggal kell tomiteni.

vV v v Y
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Forro részek és
salak miatti
veszély

30

/\ VIGYAZAT!

Szennyezett védigaz miatti veszély.

Anyagi karokat és rossz hegesztési tulajdonsdgokat eredményezhet.

» A védégaz mindségének az alabbi elSirt adatoknak kell megfelelni:
szilard anyag részecskemeéret < 40 pm
harmatpont nyomas < -20 °C
max. Olajtartalom < 25 mg/m3

/\ VIGYAZAT!

Forro komponensek, részek és folyadékok miatti veszély.

Egési sériilés és személyi sériilés lehet a kdvetkezmény.

» Hegesztés kdzben és utdn ne érintse meg a munkadarabot.

» Varja meg, amig a forré komponensek, forrd részek és forrd folyadékok (pl.
hegesztpisztoly) leh(ilnek azok megérintése elstt.

» A hitékdzeg-tomlbinek levalasztasa eldtt kapcsolja le a meglévd
hitéegységet.

/\ VIGYAZAT!

A lehiilé munkadarabokroél levalé salak miatti veszély.

Egési sériilés és személyi sériilés lehet a kdvetkezmény.

» A munkadarabok utdmunkalataihoz is védéfelszerelést kell viselni és mas
személyek megfeleld védelmérdl is gondoskodni kell.



Bevont elektrédas hegesztés

ElSkészités 1 2
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/\ VIGYAZAT!

Veszély a fesziiltség alatt allo bevont elektréda miatt, ha a hegeszt6eszkodz be

van kapcsolva.

Személyi sérilés és anyagi kar lehet a kdvetkezmény.

» Ugyeljen arra, hogy a bevont elektréda ne érjen személyekhez vagy elekt-
romosan vezetd vagy foldelt részekhez (pl. haz stb.)
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Bevont A bevont elektrodas hegesztéshez valassza ki a Hegeszt&eljaras gombbal a
elektrédas he- kivdnt hegeszt&eljarast.
gesztés

I?D ® STICK

?U ® CEL

FONTOS! Ha a bevont elektrodas hegesztés izemmoddot valasztja ki, akkor a
hegeszt&fesziltség csak 3 masodperces késleltetés utan all rendelkezésre.

A kivant hegesztési parameéter kivalasztdsahoz forgassa el a beallitd kereket:
start aramg, hegesztéaram I, dinamika*, impulzus-frekvencia*

* dinamika és impulzus-frekvencia az alkalmazastol fliggéen

®)

E' A hegesztési paraméter modositdsdhoz nyomja meg a beallitd kereket.

=

Az érték beallitasahoz forgassa el a beallito kereket.

G2

A hegesztési parameéterek listdjara torténd visszatéréshez nyomja meg a
beéllitd kereket.
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Start aram |
beallitasa

E' Az optimalis hegesztési eredményhez mddositsa a dinamikat.

O ... Lagy és frocskolésmentes iv
100 ... kemeény és stabil iv

A hegeszt8aram a hegesztési folyamat elején a beallitdstol fliggben csdkken vagy
né.

A mddositas a beallitott hegeszt8aram szdzalékdban kerll megadésra.

Is > 100% ... Hotstart

Ig <100% ... Softstart

Beallitasi tartomany: 1—200%

Az ivgyujtoé dram tartama a Setup menliben a start aram (Hti) hegesztési pa-
raméterrel valtoztathatd meg.

Start aram I beallitasa:

E Az I start dram paraméter kivalasztasahoz forgassa el a beallitd kereket.

®)

|E| Az I start dram paraméter modositasahoz nyomja meg a beallité kereket.

=

E Az I start aram paraméter beallitasahoz forgassa el a beallitd kereket.

T3

o

A hegesztési paraméterek listajara torténd visszatéréshez nyomja meg a
beallitd kereket.

Példak (beallitott hegeszt6aram = 100 A)
100% =100 A start dram = funkcid inaktivalva
80% = 80 A start dram = Softstart

135% =135 A start dram = Hotstart

200% =200 A start aram = Hotstart
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Az elektrodas
impulzus he-
gesztés

34

A SoftStart (Lagy inditas) tulaj-

donsagai:

- A pérusképzddeés csdkkentése
meghatarozott elektrédatipu-
soknél

HotStart tulajdonsagok:

- A gyujtési tulajdonsagok javulasa
rossz gyujtasi tulajdonsagu
elektrédak esetén is

- Az alapanyag jobb megémlesztése
az inditasi fazisban, ezaltal keve-
sebb hideg pont

- A salakzarvanyok messzemend el-
kerulese

0,5s 1s 15s

Példdk Hotstart-hoz

egy pulzald hegeszt8arammal végzett bevont elektrodés hegesztés. Acélcsdvek
kényszerhelyzetben végzett hegesztésekor vagy vékony lemezek hegesztésekor
alkalmazzak.

Ezeknél az alkalmazasoknal a hegesztés kezdetére bedllitott hegesztéaram nem

mindig elényds a teljes hegesztési folyamatra vonatkozdan:

- tulkicsi daramer8sség esetén az alapanyag nem olvad meg megfelel8en,

- tulmelegedés esetén fennall a veszély, hogy a folyékony hegesztési femfirdd
lecsepeg.

Hatasmechanizmus:

- Az alacsony I-G alaparam meredek emelkedés utan a lényegesen magasabb
I-P impulzusdramra né, és a Duty cycle dcY id6 utén ujra visszaesik az I-G
alaparamra. Az I-P impulzusaram megfelel a hegeszt6eszkdz6n beallitott he-
gesztéaramnak.

- Ennek soran egy olyan aram-koézépérték adodik, amely alacsonyabb, mint a
beallitott I-P impulzusaram.

- Elektroda impulzusnal a hegesztési hely kis szakaszai gyorsan felolvadnak,
de gyorsan Ujra meg is dermednek.

A hegeszt8eszkdz a Duty cycle dcY és I-G alaparam paramétereket a beallitott
hegeszt6aramnak és beaéllitott impulzus-frekvencianak megfeleléen szabalyozza.

Az impulzus-frekvencia beallitasa a ke-
zel6panelen a hegesztési paraméterek-
kel torténik.

Beallitasi tartoméany: 0,2—990 Hz



A hegeszt84ram alakulasa

o\ 1/F-P
decY

SoftStart / HotStart

-y

F-P = impulzus-frekvencia, I-P = impulzusdram, I-G = alapdra, dcY = Duty cycle

Beallithato hegesztési paraméterek:

- Impulzus-frekvencia (1/F-P = két impulzus kozo6tti idSintervallum)
- Impulzusaram (megfelel a beallitott hegesztéaramnak)

- Start aram (Softstart / Hotstart)

A hegesztdeszkoz altal meghatarozott paraméterek:
- I-G alaparam

- Dutycycle

Elektréda impulzusok beallitasa:

E Allitsa be a STICK vagy CEL hegesztési eljarast
E' Forgassa el a beallitd kereket, és valassza ki az impulzus-frekvenciat

AN

@

E Az impulzus-frekvencia beallitdsdhoz nyomja meg a beallitd kereket

Az impulzus-frekvencia a jobb oldali digitalis kijelzén jelenik meg, a Hz
egységkijelzé vilagit.

Forgassa el a beallitd kereket, és éallitsa be az impulzus-frekvenciat

A

@

E A beallitott impulzus-frekvencia atvételéhez nyomja meg a beallité kereket
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AWI-hegesztés

Altalanos tudni-
valék
A valasztott WIG-hegesztési eljarashoz ne hasznaljon tiszta
wolframelektrédat (megkiilonb6ztetd szin: z6ld).
Gazpalack csat- .
1
lakoztatasa A\ VESZELY!
Felborulé gazpalackok okozta veszély.
Sulyos személyi sérlilés és anyagi kar kdvetkezhet be.
» A gazpalackokat sik és szilard alapfellletre kell stabilan felallitani. Biz-
tositsa felborulés ellen a gdzpalackokat.
» Vegye figyelembe a gazpalack gyartéjanak biztonsagi elSirasait.
max. 5 bar
(72 psi)
El6készités 1
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/\ VIGYAZAT!

Elektromos aramiités miatti veszély. Amint a hegeszt6eszkoz be van kapcsol-
va, a hegesztdépisztolyban lévé elektréda fesziiltség alatt all.

Személyi sériilés és anyagi kar lehet a kvetkezmeény.

» Biztositsa, hogy az elektrdéda ne érjen személyekhez vagy elektromosan ve-

zetd vagy foldelt részekhez (példaul haz, ...).

&~
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A hegesztépisz- E Nyissa ki a gazelzaro szelepet
tolyon allitsa be - Avéddégaz aramlik

a gaznyomast Allitsa be a nyomascsdkkentdn a
kivant gdzmennyiséget

E Zarja el a gazelzard szelepet

AVI gdzszelepes hegesztépisztoly

AVI-hegesztés E' Vélassza ki a hegeszt&eljaras gombbal az AVI-hegesztést.

E' A hegeszt6aram beallitasahoz forgassa el a beallito kereket.

G2

A hegesztési parameéterek listdjara torténd visszatéréshez nyomja meg a
beéllitd kereket.

Helyezze a gazfuvokat a gyujtasi helyre ugy, hogy a volframelektroda és a
munkadarab kéz6tt kb. 2-3 mm (5/64 -1/8 in.) tavolsag legyen.

4] 6] 7]

E' Nyissa ki a gazelzaro szelepet.

Allitsa fel lassan a hegeszt&pisztolyt addig, amig a volframelektréda hozza
nem ér a munkadarabhoz.

Amikor az iv begyujt, emelje meg a hegesztbpisztolyt, és forditsa normal
helyzetbe.

Végezze el a hegesztést.
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TIG Comfort
Stop

A TIG Comfort Stop funkcio aktivalasahoz és beéllitasahoz lasd a AVI-hegesztés
parameterei leirast 48. oldaltol.

A TIG Comfort Stopm(ikodésmddja és alkalmazasa:
1 2 3 4]+|5]

E Hegesztés

E' Hegesztés kdzben emelje meg a hegesztépisztolyt
- Azivjelentdsen meghosszabbodik

E| Engedje le a hegesztépisztolyt
- Azivjelent&sen lerdvidul
- MUkodésbe lép a TIG Comfort Stop funkcio

Tartsa meg a hegeszt8pisztoly magassagat
- A hegeszt6aram rampaszerien csdkken (DownSlope), amig az iv kialszik

Varja ki a gaz utdanaramlasi id6t és emelje el a hegesztépisztolyt a munkada-
rabtol

[1] 2] 3] [4]+[5]
||
t |
Max. A — e mmmomommem o e em e e\
\
\
\
\
\
\
\\
70 A
\
\
\
\
\
\
\
\
T tdown t
(1) (2)
Hegeszt6dram és gdzdramlds alakuldsa aktivdlt TIG Comfort Stop funkcid esetén
(1) Gaz eléaramlas
(2) Gaz utdnaramlas
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AVIimpulzusos
ivhegesztés

40

DownSlope:
A DownSlope id6 tgown €rtéke 0,5 sec és nem allithato.

Gaz utanaramlas:
A gaz utdandramlas manualisan végezhetd el.

Az AVI-hegesztés egy pulzald hegeszt8arammal végzett hegesztés. Acélcsdvek
kényszerhelyzetben végzett hegesztésekor vagy vékony lemezek hegesztésekor
alkalmazzak.

Ezeknél az alkalmazésoknal a hegesztés kezdetére bedllitott hegesztéaram nem

mindig elényds a teljes hegesztési folyamatra vonatkozdan:

- tulkicsi daramer8sseég esetén az alapanyag nem olvad meg megfelel8en,

- tulmelegedés esetén fennall a veszély, hogy a folyékony hegesztési femfirdd
lecsepeg.

Hatasmechanizmus:

- Az alacsony I-G alaparam meredek emelkedés utan a lényegesen magasabb
I-P impulzusdramra né, és a Duty cycle dcY id8 utén ujra visszaesik az I-G
alaparamra. Az I-P impulzusaram megfelel a hegeszt8eszkdzo6n beallitott he-
gesztéaramnak.

- Ennek soran egy olyan aram-koézépérték adodik, amely alacsonyabb, mint a
beallitott I-P impulzusaram.

- AVIimpulzusos ivhegesztésnél a hegesztési hely kis szakaszai gyorsan felol-
vadnak, de gyorsan Ujra meg is dermednek.

A hegeszt8eszkdz a Duty cycle dcY és I-G alaparam paramétereket a beéllitott
hegeszt6aramnak és beéllitott impulzus-frekvencianak megfeleléen szabalyozza.

Az impulzus-frekvencia beallitasa a ke-
zel6panelen a hegesztési paraméterek-
kel torténik.

Beallitasi tartoméany: 0,2—990 Hz

A hegeszt8aram alakulasa

1/F-P
A deY

up down

Beallithaté hegesztési paraméterek:

- Impulzus-frekvencia (1/F-P = két impulzus kozo6tti idSintervallum)
- Impulzusaram (megfelel a beallitott hegesztéaramnak)

- Startéram Ig



Osszeflizés
funkcio

A hegesztbeszkdz altal meghatarozott paraméterek:
- tup = UpSlope (dramvaltas)

- tgown = DownSlope

- dcY = Duty cycle

- I-G = Alaparam

- I-E = Befejezési &ram

AVI impulzusos ivhegesztés beallitasa:

E' TIG hegesztési eljaras beallitasa
|E| Forgassa el a beallitd kereket, és valassza ki az impulzus-frekvenciat.

2N

@

E' Az impulzus-frekvencia beallitdsdhoz nyomja meg a beéllité kereket

Az impulzus-frekvencia a jobb oldali digitalis kijelzén jelenik meg, a Hz
egysegkijelzé vilagit.

Forgassa el a beallitd kereket, és allitsa be az impulzus-frekvenciat

2N

@

E' A beallitott impulzus-frekvencia atvételéhez nyomja meg a beallitd kereket.

Az Osszeflizés funkcid aktivalasahoz és beallitdsdhoz lasd Bevont elektrodas he-

gesztés hegesztési paraméterei leirdst 47. oldaltol.

- Amint a tAC (6sszef(izés) Setup hegesztési paraméterhez beéllitott egy
id6tartamot, az 6sszef(lizés funkcioval kapcsolatos 6sszes izemmad
beallitasra kerul

- Az izemmodok alapvetd lefolyasa valtozatlan marad

- A beallitott id6tartam alatt impulzusarammal térténik a hegesztés, amely ket
alkatrész Osszeflizése soran optimalizalja a hegesztési fémflirdék egymasba
folyasat.
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A hegeszt84ram alakulasa

Al tAC
|
1/F-P
dcY
Pk LE
I-G ls
‘ t t
up down

Beallithato hegesztési paraméterek:
- tAC = Az Osszeflizési folyamat impulzusdramanak idétartama
- I, =f6aram

A hegesztdeszko6z altal meghatarozott paraméterek:
- tup = UpSlope (dramvaltas)

- t4own = DownSlope

- I-P = Impulzusaram

- dcY = Duty cycle

- F-P =Impulzus-frekvencia

- I-G = Alaparam

A hegesztbeszkdz az F-P impulzus-frekvencia, I-P impulzusaram, Duty cycle dcY
és I-G alaparam paramétereket a beallitott I, f6aramnak megfeleléen szabalyoz-
za.

Az impulzusaram
- azIgstart aram fazis lefolydsa utan

- atyp UpSlope (dramvaltas) fazissal kezdédik

A tAC idd letelte utan konstans hegeszt6arammal folytatddik a hegesztés, adott
esetben beallitott impulzus hegesztés paraméterek allnak rendelkezésre.




EasyJob lizem

Altalanos tudni-
valok

EasyJobok
mentése

EasyJobok
lehivasa

Az EasyJob gombok max. 5 EasyJob munkapont mentését teszik lehetéve. Mind-
egyik munkapont megfelel a kezel&panelen ezzel kapcsolatban végzett
beéllitadsoknak.

EasyJobok minden hegesztési eljardshoz elmentheték.

FONTOS! Setup paraméterek nem keriilnek mentésre.

Tartsa addig benyomva az egyik EasyJob gombot, amig meg nem jelenik a bal

oldali Pro digitalis kijelz8n.

pL:
Rovid id8 utéan a bal kijelz8 az eredeti értékre valt 4t.

H

|z| Engedje el az EasyJob gombot

Az EasyJob el van mentve és aktiv, az EasyJob gomb LED-je vilagit.

E' Réviden nyomja meg a megfeleld memadria gombot
p L:

A digitalis kijelz6kdén megjelennek az elmentett beallitasok.
Az EasyJob aktiv, az EasyJob gombon lévé LED vilagit.
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EasyJobok
torlése

44

Tartsa addig benyomva az egyik EasyJob gombot, amig meg nem jelenik a bal
oldali digitalis kijelz&n el&szdr a Pro, majd a CLr

pL:

— (=]
oF = (4

Roévid id8 utan a bal kijelz6 az eredeti értékre valt at.

Tartsa tovdbb addig benyomva az EasyJob gombot, amig meg nem jelenik a
digitalis Kijelz8kdn.

E Engedje el az EasyJob gombot



Kedvencek funkcio

A Kedvencek A Kedvencek funkciéval a Setup paraméterek kdzvetlenil a kezel6panelen ment-
funkcio heték el és hivhatok elé.

Valassza ki a Setup menlben a kivant paramétert
A Setup menire vonatkozo tovabbi informaciok a 46. oldaltol kezd6dnek.

Nyomja meg, majd addig tartsa kb. 3 masodpercig benyomva a Kedvenc gom-
bot, amig meg nem jelenik a bal oldali digitalis kijelzén a PrG.
pL:

E' Kedvenc gomb elengedése

A Setup paraméter mentésre keril, és a Kedvenc gomb révid megnyomaséaval
kdzvetlenil a kezel6panelrdl hivhato eld.

FONTOS! Egy Setup paraméter Kedvenc gomb megnyomaéséaval torténd eléhivasa
esetén annak értéke azonnal megvaltoztathato a beallité kerék elforgatasaval.

Ezutan nyomja meg a bedllitd kereket az értékmodositas atvételéhez.

A Kedvenc gomb alatt elmentett paraméter nem tdrdlhetd, hanem csak mésik
paraméterrel irhato felll.
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Hegesztbeljaras Setup menu

Belépés a Setup A bevont elektrédas hegesztéshez valassza ki a Hegesztéeljaras gombbal a
meniibe kivdnt hegesztéeljarast.

?U ® STICK

= @ CEL

® TIG

E' Nyomja meg egyidejlileg a Hegeszt8eljaras és a bal oldali Kedvenc gombot.

|

BB

Hegesztési pa- E' A kivant hegesztési paraméter kivalasztdsahoz forgassa el a beallitd kereket
raméter
moddositasa

®)

A hegesztési parameéter bedllitott értékének kijelzéséhez nyomja meg a
beéllitd kereket

E' Az érték médositasahoz forgassa el a beallito kereket

®)

A beédllitott érték azonnal aktiv.

Kivétel:
A gyari beallitas visszaallitdsakor az érték modositasa utan meg kell nyomni a
beallitd kereket a mdodositas aktivalasadhoz.

A hegesztési parameéterek listdjara torténd visszatéréshez nyomja meg a
beéllitd kereket
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Setup menii el-
hagyasa

Bevont
elektrédas he-
gesztés he-
gesztési pa-
raméterei

E A Setup menl elhagyasahoz nyomja meg a Hegeszt8eljaras gombot.

Start aram idGtartama
a SoftStart (Lagy inditads) / HotStart funkcidhoz

0,1-2,0s
Gyari beallitas: 0,5 s

Anti-Stick (elektroda-6sszeragadas gatlas)
Aktivalt Anti-Stick (elektroda-6sszeragadas gatlas) funkcid mellett révidzar
esetén (elektrdda letapadas) az iv 1,5 sec elteltével lekapcsolodik

On/ OFF
Gyari beallitas: ON (aktivalva)

Inditérampa
Az inditérampa aktivalasdhoz / inaktivaldsahoz

On/ OFF
Gyari beallitas: ON (aktivalva)

Leszakitasi fesziiltség
Annak a fesziltségértéknek a beéllitdsdhoz, amelynél a hegesztési mivelet a be-
vont elektréda kis megemelésével befejezheté.

25—90 V
Gyari beallitas: 45 V

A hegeszt8iv hossza a hegeszt&fesziltségtél fugg. A hegesztési folyamat befe-
jezéséhez a bevont elektrodék jelent8s megemelése szikséges.

A Leszakitasi feszlltség paraméter lehetévé teszi a hegesztSfesziltség olyan
értékre korlatozasat, amely hegesztési folyamat befejezését csak a bevont
elektrédéak kis megemelésével engedélyezi.

FONTOS! Ha hegesztés kézben gyakran eléfordul a hegesztési mivelet véletlen
befejezése, akkor magasabb értékre kell allitani a leszakadasi fesziiltséget.

Gyari beallitasok
Hegeszt8eszkdz visszajllitdsa gyari beallitasokra

no/yES/ALL
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AVI-hegesztés
paraméterei
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no Visszadllitas megszakitédsa

(nem)

YES A bedllitott hegeszt&eljaras hegesztési paramétereinek visszaallitasa a
(igen) gyari beallitasra

ALL Az 6sszes hegeszt&eljaras hegesztési paramétereinek visszaallitasa a gyari
(OSSZbeallitasra

ES)

A beéllitd kerék megnyomasaval er8sitse meg a kivalasztast

Setup menii 2. szint
Altalanos paraméterek beallitdsara

A részleteket lasd Setup menu 2. szint szakaszban 50. oldaltdl

Comfort Stop érzékenység

OFF /0,6-3,5 V
Gyari beallités: 1,5 V
Gyari beallitas: 35 V (2-Utemd, 4-UtemU és lab-tavszabalyozds lizemmod esetén)

A részleteket lasd TIG Comfort Stop szakaszban 39. oldaltol

Leszakitasi fesziiltség
Annak a feszlltségnek a beallitdsahoz, amelynél a hegesztési mivelet az AVI-he-
gesztbpisztoly kis megemelésével befejezhetd.

10,0—45,0 V
Gyari beallitas: 35 V (2-Utem, 4-Utem( és lab-tavszabalyozds izemmod esetén)
Gyari beallitas: 25 V (Trigger = oFF lizem esetén)

Osszefiizés
Osszeflizés funkcio — a pulzald hegeszt6aram idétartama az dsszeflizési folya-
mat kezdetén

off / 0,1—9,9 s/ on
Gyari beallitas: off

on
A pulzald hegeszt&aram az dsszeflizés funkcid végeéig megmarad

0,1-9,9s

A beallitott id6 az UpSlope (dramvaltas) fazissal kezdddik. A beallitott id6 letelte
utan allandoé hegesztéarammal folytatddik a hegesztés, és rendelkezésre dllnak a
szUkség esetén beallitott impulzus parameéterek.



<_)_ff
Osszeflizés lekapcsolva

A kezel6panelen addig vilagit az SF kilonleges kijelz6, amig nem torténik meg
egy erték beillitasa.

Gyari beallitasok
Hegesztbeszkdz visszaallitasa gyari beallitasokra

no/yES/ALL

no Visszadllitas megszakitédsa

(nem)

YES A bedllitott hegeszt&eljaras hegesztési paramétereinek visszaallitasa a
(igen) gyari beallitasra

ALL Az 6sszes hegeszt&eljaras hegesztési paramétereinek visszaallitasa a gyari
(OSSZbeallitasra

ES)

A beéllité kerék megnyomasaval er8sitse meg a kivalasztast

Setup menii 2. szint
Altalanos paraméterek beéllitasara

A részleteket lasd Setup menu 2. szint hegesztési paraméterei szakaszban 50.
oldaltol
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Setup menu 2. szint

Setup menii 2.
szint hegesztési
parameéterei
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Hegesztésiidétartam
A hegesztési id6tartam kijelzésére
(csak azt az id6t mutatja, ami alatt hegesztés tértént)

hh:mm:ss

A teljes hegesztési id6tartam tobb kijelz6re van elosztva és a beallito kerék elfor-
gatdsaval hivhatoé be

Uzemidé
Az Uzemid§ kijelzéséhez
(a készUlék bekapcsolasakor kezd szamlalni)

hh:mm:ss

A teljes Uzemtartam tobb kijelz8ére van elosztva és a beallitd kerék elforgatasaval
hivhato be.

Biztositék
A hasznalt biztositék kijelzéséhez / beéllitasahoz XT készulékeknél

230 V-nal: 10, 13, 16 A / off
Gyari beallitas: off

Ha biztositd van beallitva a hegeszt8eszkdzon, a hegeszt8eszkdz korlatozza a
haldzatrol vételezhetd aramot - ezzel megakadalyozva a vezetékvédé kapcsold
azonnali kioldasat.

Szoftververzio

Az aktualis firmware teljes verzidszama tébb kijelzére van elosztva és a beallito
kerék elforgatasaval hivhato be.

Automatikus lekapcsolas

OFF / 5 - 60 perc
Gyari beallitas: OFF (KI)

Ha a beéllitott id6tartam alatt nem valdsul meg a készllék alkalmazasa vagy ke-
zelése, akkor a készulék sajdt maga készenléti Uzemmaodba valt.

A készenléti Uzemmod véget ér a kezel6panel valamelyik gombjadnak meg-
nyomaséra — a készllék ismét készen all a hegesztésre.



Hibaelharitas

Biztonsag

Szerviziizenetek

/\ VESZELY!

Hibas kezelés és hibasan elvégzett munkak miatti veszély.

Sulyos személyi sérilés és anyagi kar kdvetkezhet be.

» A jelen dokumentumban ismertetett 6sszes munkat és funkciot csak
képzett szakszemélyzet hajthatja végre.

» Olvassa el és értse meg teljesen ezt a dokumentumot.

» Olvassa el és értse meg a késziilék, és minden rendszerelem Osszes biz-
tonsagi elbirdsat és felhasznaldi dokumentacidjat.

/\ VESZELY!

Elektromos aram miatti veszély.

Sulyos személyi sértilés és anyagi kar kdvetkezhet be.

» A karbantartasi és szervizelési munkak elkezdése eldtt minden érintett
készuléket és komponenst ki kell kapcsolni és le kell valasztani a villamos
halézatrol.

» Minden érintett készlléket és komponenst biztositani kell ujboéli bekap-
csolas ellen.

» A készllék felnyitdsa utan megfelel mérémdiszerrel gy6z8djon meg arradl,
hogy az elektromosan feltoltott alkatrészek (pl. kondenzatorok) kistltek-e.

/\ VIGYAZAT!

Nem megfelel6 védbvezets-osszekotések miatti veszély.

Személyi sérilés és anyagi kar lehet a kdovetkezmeény.

» A haz csavarjai megfeleld védbvezetd-csatlakozast biztositanak a haz
féldeléséhez.

» A haz csavarjait semmiképpen nem szabad megbizhatd véddvezets-csatla-
kozas nélkuli csavarokra cserélni.

Ha a képernydn Err és egy kétjegyl hibaszam jelenik meg és a zavar kijelz6 vilagit,
a hegeszt8eszkoz belsd szervizkddjarol van szo, pl.:
Err | 002

Jegyezze fel az 6sszes megjelenitett hibaszamot, valamint a hegeszt8eszkdz so-
rozatszamat és konfiguraciojat, tovabba értesitse a szervizszolgalatot a hiba
részletes leirdsaval.

Err | 001 -003, Err | 011, Err | 015, Err | 021, Err | 033 - 035, Err | 037 - 040,
Err| 042 -044, Err | 046 - 052

Ok: Teljesitményatviteli egység hiba
Elharitas: Ertesitse a szervizszolgalatot

Err | 004

Ok: Nem érheté el az Uresjarati fesziltség:

Az elektréda felfekszik a munkadarabon / hardverhiba

Elharitas: Tavolitsa el az elektrédatartét a munkadarabtél. Ha ezutan tovabbra
is megjelenik a szervizkdd, értesitse a szervizszolgélatot
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Err | 005, Err | 006, Err | 012

Ok:
Elharitas:

Sikertelen rendszerinditéas

Kapcsolja ki és be a készlléket. Tobbszori eléfordulas esetén
értesitse a szervizszolgalatot

Err | 010
Ok:

Elhérités:

Tulfeszlltség az aramatadd hivelyen (> 113 Vpe)

Ertesitse a szervizszolgalatot

Err | 16
Ok:
Elharitas:
VAGY:

Memoriahiba
A szervizlizenet nyugtazdsdhoz nyomja meg a beallitd kereket

Kapcsolja ki és be a készlléket. Tobbszori eléfordulas esetén
értesitse a szervizszolgalatot

Err| 17, Err| 18

Ok:
Elharitas:

Memoariahiba / hibas firmware frissités

Firmware frissités elvégzése. TObbszori eléfordulas esetén értesitse a
szervizszolgalatot

Err| 019
Ok:
Elharitas:

Tul magas vagy tul alacsony hdmérséklet

A megengedett kdrnyezeti h6meérsékleten lzemeltesse a készliléket.
A kornyezeti feltételekkel kapcsolatos kdzelebbi informacidkat lasd a
.Biztonsagi elSirasok” fejezet ,,Kornyezeti feltételek” szakaszaban

Err | 020
Ok:
Elharitas:

A készllék nem rendeltetésszer(i hasznélata
Csak rendeltetésszerlen hasznalja a készlléket

Err| 022
Ok:
Elharitas:

A bedllitott hegeszt8aram tul nagy

Biztositsa a hegeszt8eszkdz megfeleld haldzati feszliltséggel torténd
Uzemeltetését; biztositsa a megfeleld biztositd hasznalatat; allitson
be alacsonyabb hegesztaramot

Err | 037
Ok:
Elharitas:

A haldzati feszultség tul magas

Azonnal huzza ki a hdlézati csatlakozot; biztositsa, hogy a he-
geszt8eszkoz a megfeleld halozati fesziltséggel lzemeljen

Err | 036, Err | 041, Err | 045

Ok: A haldzati feszlltség a tlrésen kivil van vagy a halézat kevéssé ter-
helhetd

Elharitas: Biztositsa a hegeszt8eszkdz megfeleld haldzati fesziiltséggel torténd
Uzemeltetését; biztositsa a megfeleld biztositd hasznalatat;

Err | 065 - 075

Ok: Kommunikacids hiba a kijelzével

Elharitas: Kapcsolja ki és be a késziiléket / tdbbszori el6forduléds esetén
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Nincs m(ikodés

Tulmelegedés
A kijelzén a ,hot” felirat jelenik meg

Ok: Az Uzemi hémérséklet tul magas

Elharitas: Hagyja lehllni a késziléket (ne kapcsolja ki a készlléket - a ventilator
hiiti a készlléket)

A késziilék nem kapcsolhaté be
Ok: A halézati kapcsold hibas
Elharitas: Ertesitse a szervizszolgalatot.

Nincs hegeszt6aram

A hegeszt8rendszer be van kapcsolva, a kivalasztott hegeszt8eljaras kijelzéje
vilagit

Ok: Hegeszt6aram vezetd kapcsolat megszakadt
Elharitds: Hozzon létre szabalyszer( hegeszt8aram vezetd kapcsolatokat

Ok: Hibas vagy hianyzo testelés
Elharitds: Kapcsolat helyreallitasa a munkadarabbal

Ok: A hegeszt8pisztoly vagy az elektrédatartd aramkébele szakadt
Elharitas: Cserélje ki a hegesztépisztolyt vagy az elektrodatartét

-

Nincs hegeszt6aram

A készllék be van kapcsolva, a kivalasztott hegeszt8eljaras kijelzdje vilagit, a
tulmelegedés kijelz6 vilagit

Ok: Bekapcsoléasi id6tartam tullépés - a készlilék tulterhelt - a ventilator
jar

Elharitds: Tartsa be a bekapcsolasi idétartamot

Ok: A termo-biztonsagi automatika lekapcsolta a készlléket

Elharitas: Varja meg a lehilési fazist (ne kapcsolja ki a késziiléket - ventilator
hiti a készlléket); a hegesztérendszer révid id6 elteltével
o6nmuikodden ujra bekapcsol

Ok: A hegesztérendszer ventilatora meghibasodott
Elharitas: Ertesitse a szervizszolgalatot

Ok: Nem megfeleld a hiitélevegd hozzavezetés
Elharitds: Gondoskodjon elegendé friss levegd hozzavezetésérél

Ok: A leveg8sz(ir§ szennyezett
Elharitds: Tisztitsa meg a leveg8sz(irét

Ok: Teljesitményatviteli egység hibaja
Elharitds: Kapcsolja ki, majd ezt kdvetden kapcsolja Ujra be a készlléeket
Ha gyakrabban el6fordul a hiba, értesitse a szervizszolgalatot
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Nem megfeleld
miikodés
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Rossz gyujtasi tulajdonsagok bevont elektrédas hegesztésnél
Ok: Helytelen hegeszt8eljarast valasztott

Elharitas: Valassza a ,Bevont elektrédas hegesztés” vagy a ,,Bevont elektrodas
hegesztés CEL-elektrédaval” eljarast

Ok: Tul alacsony start dram; az elektréda a gyujtasi folyamat soran leta-
pad

Elharitds: NOvelje a start aramot

Ok: Tul magas start 4dram; az elektroda tul gyorsan leég vagy erésen
frocskol a gyujtasi folyamat soran

Elharitds: CsOkkentse a start dramot

Az iv a hegesztési folyamat kézben esetenként megszakad
Ok: Tul alacsonyra van beéllitva a megszakitasi fesziltség (Uco)
Elharitds: Novelje meg a Setup meniliben a megszakitasi fesziltséget (Uco)

Ok: Az elektroda ivtarto feszlltsége tul magas (pl. horonyelektroda)

Elharitds: Ha lehetséges, hasznaljon alternativ elektrodat, vagy alkalmazzon na-
gyobb hegesztési teljesitmeényl aramforrast

A bevont elektréda hajlamos a letapadasra

Ok: A dinamika paraméter (bevont elektrédas hegesztés) tul alacsony
értékre van beallitva

Elharitas: Allitsa be magasabb értékre a dinamika paramétert

Rossz hegesztési tulajdonsag
(er&s frocskolés)

Ok: Az elektréda helytelen polaritasa

Elharitds: Cserélje meg az elektrdda polaritasat (vegye figyelembe a gyartd
adatait)

Ok: Hibas testelés

Elharitas: Rogzitse kdzvetlenil a munkadarabon a testkabel csatlakozé kapcso-
kat

Ok: Kedvezétlen Setup-beallitas a valasztott hegesztbeljarashoz

Elharitas: Optimalizalja a Setup-menlben a valasztott hegesztbeljaras
beallitédsat

A volframelektréda leolvad
Volfram zarvanyok az alapanyagban a gyujtéasi fazis kozben

Ok: A volframelektroda helytelen polaritdsa
Elharitds: Csatlakoztassa az AVI-hegeszt&pisztolyt a (-) dramatadod hlivelyhez

Ok: Nem megfelel§ védégaz, nincs véddgaz
Elharitds: Hasznaljon semleges védbgazt (argon)




Apolas, karbantartas és artalmatlanitas

Biztonsag

Altalanos tudni-
valok

Karbantartas
minden lizembe
helyezéskor

/\ VESZELY!

Hibas kezelés és hibasan elvégzett munkak miatti veszély.

Sulyos személyi sérlilés és anyagi kar kdvetkezhet be.

» A jelen dokumentumban ismertetett 6sszes munkat és funkciot csak
képzett szakszemélyzet hajthatja végre.

» Olvassa el és értse meg teljesen ezt a dokumentumot.

» Olvassa el és értse meg a késziilék, és minden rendszerelem Osszes biz-
tonsagi elbirdsat és felhasznaldi dokumentacidjat.

/\ VESZELY!

Elektromos aram miatti veszély.

Sulyos személyi sértilés és anyagi kar kdvetkezhet be.

» A karbantartasi és szervizelési munkak elkezdése eldtt minden érintett
készuléket és komponenst ki kell kapcsolni és le kell valasztani a villamos
halézatrol.

» Minden érintett készlléket és komponenst biztositani kell ujboéli bekap-
csolas ellen.

» A készllék felnyitdsa utan megfelel mérémdiszerrel gy6z8djon meg arradl,
hogy az elektromosan feltoltott alkatrészek (pl. kondenzatorok) kistltek-e.

/\ VIGYAZAT!

Nem megfelel6 védbvezets-osszekotések miatti veszély.

Személyi sérilés és anyagi kar lehet a kdovetkezmeény.

» A haz csavarjai megfeleld védbvezetd-csatlakozast biztositanak a haz
féldeléséhez.

» A haz csavarjait semmiképpen nem szabad megbizhatd véddvezets-csatla-
kozas nélkuli csavarokra cserélni.

Szokasos Uzemeltetési feltételek mellett a készilék csak minimalis dpolast és
karbantartast igényel. Néhany pont betartasa azonban elengedhetetlen ahhoz,
hogy éveken at mikodéképes allapotban tartsa a késziléket.

- Gondoskodjon rdla, hogy a haldzati csatlakozo és a haldzati kabel, valamint a
hegesztépisztoly / elektrodatartd sérilésmentes legyen. Cserélje ki a sérilt
alkatrészeket.

- Gondoskodjon réla, hogy a hegesztSpisztoly / elektrodatarto és a testkabel
eléirasszerlen, az ebben a dokumentumban leirtak szerint legyen csatlakoz-
tatva, racsavarva / rogzitve a hegesztérendszerre

- Biztositsa a munkadarab szabalyszer( testelését.

- Biztositsa, hogy a készulék korkords tavolsaga 0,5 m (1 ft. 8 in.) legyen,
ezaltal a h(télevegd akadalytalanul bedramolhasson és tavozhasson. A le-
vegd be- és kiomldnyilasait semmiképpen, még részben sem szabad lefedni.
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Karbantartas Tisztitsa meg a levegdsziirét:
2 havonta

1

n e
y 5

Artalmatlanitas Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékait az EU-s iranyelveknek
és a nemzeti jogszabalyoknak megfeleléen szelektiven kell gydjteni, és kérnyezet-
bardt modon kell Ujrahasznositani. A hasznalt készilékeket le kell adni a keres-
keddnél, vagy egy helyi, engedélyezett gy(ijt6- és drtalmatlanité rendszeren ke-
resztil. A régi készulékek szakszerl artalmatlanitasa hozzajarul az er6forrasok
fenntarthatd Ujrahasznositésdhoz, és megelSzi az egészségre és kornyezetre gya-
korolt negativ hatdsokat.

Csomagoloanyagok

- szelektiv gyUjtés

- helyileg érvényes el8irdsok betartasa

- acsomagolo kartondobozok térfogatdnak csdkkentése
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MUSZAKI ADATOK

A bekapcsolasi
idétartam fo-
galmanak ma-
gyarazata

Kritikus nyers-
anyagokat tar-
talmazo atte-
kintés, a
késziilék
gyartasi éve

A bekapcsolasi idétartam (ED) egy olyan 10 perces ciklus idGtartama, amely alatt
a készulék a megadott teljesitménnyel Uzemeltethetd tulmelegedés nélkil.

Az adattablan megadott ED értékek 40 °C-os kérnyezeti h6mérsékletre vo-
natkoznak.

Ha a kdrnyezeti h6meérséklet magasabb, az ED-t vagy a teljesitményt ennek
megfeleléen csokkenteni kell.

Példa: Hegesztés 150 A-rel 60%-o0s ED mellett
- Hegesztési fazis = a 10 perc 60%-a = 6 perc
- Lehdlési fazis = fennmarado id6 = 4 perc

- Aleh(lési fazis utan Ujra kezdddik a ciklus.

A

60 %
6 Min. 4 Min.

L~

150 A

0A

0 Min.

Amennyiben megszakitdsok nélkul Gzemben kell maradnia a készuléknek:

Keressen ki a mUszaki adatokban egy olyan 100%-os ED értéket, amely a
fennalld kdrnyezeti hémérsékletre vonatkozik.

Ennek az értéknek megfelel8en csdkkentse a teljesitmény vagy az ara-
merdsseg értékét ugy, hogy a készilék lehilési fazis nélkil lGzemben marad-
hasson.

Kritikus nyersanyagok attekintése:

A készulékben talalhato kritikus alapanyagok attekintése az alabbi internetcimen
talalhato:

https://www.fronius.com/welding-technology/downloads

Find downloads: critical
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https://www.fronius.com/en/welding-technology/downloads#!/searchconfig/{"language":"en","searchword":"critical"}

Kornyezeti
feltételek

58

A késziilék gyartasi évének kiszamitasa:

- minden készllék sorozatszdmmal van ellatva

- asorozatszam 8 szdmjegybdl all - példaul 28020099

- azelsb két szamjegy adja meg azt a szdmot, amelybdl az eszkdz gyartasi éve
kiszdmithatd

- Ha ebbdl a szambodl kivon 11-et, akkor megkapja a gyartasi évet
- Példaul: Sorozatszam = 28020065, a gyartasi év kiszdmitdsa =28 - 11 =

17, gyartasi év = 2017

Koérnyezeti levegd hémérséklet-tartoménya:

Uzemelés kdzben -10 °C és +40 °C / 14 °F és 104 °F
szallitas és tarolas kdzben kozott
-20 °C és +55 °C / -4 °F és 131 °F

kozott

A kornyezeti leveg6 relativ paratartalma:

40 °C / 104 °F hmérsékleten max. 50%
20 °C / 68 °F h6mérsékleten max. 90%



Ignis 250

Halozati feszlltség, U, 3x 400V
Max. effektiv primeraram (Iq¢f) 10,3 A
Max. primeraram (I max) 14,7 A

Haldzati feszlltség tlrése

-10% / +10%

Halozati frekvencia 50/ 60 Hz
Halozati biztositas 16 A, lomha
Cosfi 0,99
Max. megengedett haldzati impedan- 127 mOhm
cia Zmax

aPCC-n1)

Javasolt hibadram-védékapcsold B tipus
Hegeszt84ram tartoméany

Bevont elektroda 10 - 250 A
AVI 10 — 300 A

Hegeszt8aram 10 perc / 40 °C (104
°F) esetén

Bevont elektréda

AVI

40 % ED?2 /250 A
60 % ED 2 /220 A
100 % ED 2) /180 A
40 % ED 2/ 300 A
60 % ED 2) /260 A

100 % ED 2 /210 A

Uresjarati feszililtség (pulzalo)

Bevont elektroda 101V
AVI 39V
Munkafeszlltség

Bevont elektréda

20,4 — 30,0V

AVI 10,3 —22,0V
IP-védettség IP 23
EMC készulékosztaly A3)

(az EN/IEC 60974-10 szerint)

Méretek (h x sz x ma)

488 x 210 x 369 mm
19,2 x 8,3 x 14,5 in.

Suly 18,00 kg
39,68 lb.

Zajkibocsatas (Lwa) <80dB(A)

Az energiafogyasztéas tétlen allapot- 15 W

ban 400 V esetén

A hegeszt8eszkdz energiahatéko- 88%

nysaga
250 A/ 30,0 V esetén
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1)
2)

3)

Interfész a 230 / 4,00 V-0s, 50 Hz-es villamos kdzhaldzathoz

ED = bekapcsolasi idétartam

Az A emisszids osztalyu készulékek nem az olyan lakott terlleteken valé
hasznalatra készililnek, amelyeken az elektromos ellatas kisfeszlltségi
kdzhaldézatrol torténik.

A vezetéken terjedd vagy kisugarzott radids frekvenciak hatéssal lehetnek
az elektroméagneses Osszeférhetdségre.



Ignis
250 /XT /nc

Haldzati feszlltség (U;)

3 X 200/230/400/460/575 V

1x230V
Max. effektiv primeraram (Iqff)
3 X200V 16,5 A
3x230V 14,4 A
3 X400V 8,4 A
3 X 460V 7.4 A
3x575V 8,0 A
1x230V 24,0 A
Max. primeraram (I1may)
3x200V 25,5 A
3x230V 221 A
3 X400V 12,6 A
3x 460V 11,1 A
3x575V 11,6 A
1x230V 37,5 A

Haldzati feszlltség tlrése

-10% / +10%

Halézati frekvencia 50/ 60 Hz
Halozati biztositas

3 X200 —230V 32 A, lomha
3X400-575V 16 A, lomha
1x230V 30 A, lomha
Cos fi 0,99
Max. megengedett haldzati impedan- 119 mOhm
cia Zmax

aPCC-n?)

Javasolt hibaaram-védd&kapcsold B tipus
Hegeszt8aram tartomany

Bevont elektréda 10 — 250 A
AVI 10 — 300 A
Hegesztbaram

10 perc / 40 °C (104 °F) esetén

Bevont elektréda

AVI

40 % ED 2 /250 A
60 % ED 2 /220 A
100 % ED 2 /180 A
40 % ED 2 /300 A
60 % ED 2 /260 A
100 % ED 2) /230 A

Uresjarati feszlltség (pulzalo)
Bevont elektroda
AVI

101V
39V
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Munkafeszlltség

Bevont elektroda 20,4 — 30,0V
AVI 10,3 —22,0V
IP-védettség IP 23
EMC késziulékosztaly A3
(az EN/IEC 60974-10 szerint)
Méretek (h x sz x ma) 488 X210 x 369 mm
19,2 x 8,3 x 14,5 in.
Suly 16,0 kg
35,27 lb.
Zajkibocsatas (Lwa) <80dB(A)
Az energiafogyasztas tétlen allapot- 17,3 W
ban 400 V esetén 38,14 lbs.
A hegesztbeszkdz energiahatéko- 90%
nysaga

250 A/ 30,0 V esetén

/XT  Extended (nagyobb feszilltségtartomany, egyfazisu hasznéalat, CEL-he-
gesztés)
/nc Hegeszt8eszkdz haldzati kabel nélkal

1) Interfész a 230 / 4,00 V-0s, 50 Hz-es villamos kbézhalézathoz
2) ED = bekapcsolasi idétartam
3) Az A emisszids osztalyu készllékek nem az olyan lakott terileteken vald

hasznalatra készilnek, amelyeken az elektromos ellatas kisfeszlltségi
kdzhaldézatrol torténik.

A vezetéken terjed§ vagy kisugarzott radios frekvencidk hatéssal lehetnek
az elektromagneses 6sszeférhetbségre.



Ignis 250 /600
V /nc

Halozati feszlltség (U,) 3x575V
Max. effektiv primeraram (I1¢f¢) 7.8 A
Max. primeraram (I max) 11,3 A

Haldzati feszlltség tlrése

-10% / +10%

Halozati frekvencia 50/ 60 Hz
Halozati biztositas 16 A, lomha
Cos fi 0,99
Javasolt hibadram-véddékapcsold B tipus
Hegeszt84ram tartoméany

Bevont elektroda 10 — 250 A
AVI 10 — 300 A
Hegeszt8aram

10 perc / 40 °C (104 °F) esetén

Bevont elektréda

AVI

40 % ED 1) /250 A
60 % ED 1 /220 A
100 % ED 1)/ 180 A
40 % ED 1)/ 300 A
60 % ED 1)/ 260 A

100 % ED V) /210 A

Uresjarati feszlltség (pulzalo)

Bevont elektroda 101V
AVI 39V
Munkafeszlltség

Bevont elektréda

20,4 — 30,0V

AVI 10,3 —22,0V
IP-védettség IP 23
EMC készulékosztaly A2

(az EN/IEC 60974-10 szerint)

Méretek (h x sz x ma)

488 x 210 x 369 mm
19,2 x 8,3 x 14,5 in.

Suly 16,0 kg
35,27 Lb.
Zajkibocsatas (Lwa) <80dB(A)
1) ED = bekapcsolasi idétartam
2) Az A emisszids osztalyu készlléekek nem az olyan lakott terileteken valo

hasznalatra késziilnek, amelyeken az elektromos ellatés kisfeszlltsegl

kozhalozatrol torténik.

A vezetéken terjedd vagy kisugarzott radids frekvencidk hatéssal lehetnek

az elektromagneses 6sszeférhetdségre.
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